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REGLEZ FACILEMENT
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m Mesurer et a regler
les machines-outils 5 axes

OPTIFIVE® se compose :

e d'une sphere de calibration

e d'une platine de mesure
dotée de 3 palpeurs numériques

e d'une interface tactile connectée en Bluetooth®

Spheére
de calibration

Cinématique Twist

Platine
de mesure

Interface tactile
Cinématique Titling Bluetooth®

W SIMPLE :
mise en ceuvre intuitive
B RAPIDE :
réglage en moins de 30 minutes
m PRECIS :
outil de mesure indépendant de la machine
W FLEXIBLE :
Cinématique mixte toutes cinématiques

et toutes commandes numériques



Avec le logiciel OPTIFIVE®, vous configurez
le type de cinématique de la machine et les
courses des axes circulaires.

Le logiciel génére le programme de déplacement
des axes qui doit étre chargé dans la commande
numeérique.

L'acquisition des données s’exécute automa-
tiquement, les nouveaux parametres du point
pivot sont calculés. Ces parametres sont ensuite
modifiés dans la commande numérique.

L'utilisation est simple. Le systeme OPTIFIVE®
peut étre utilisé par lopérateur de la machine
de facon préventive, ou avant chaque usinage de
pieces a forte valeur ajoutée.

m DIMINUE LE TEMPS DE CONTROLE

B MESURE LE POINT PIVOT

B CALCULE LES NOUVELLES VALEURS

m MESURE LA PRECISION DE LA MACHINE
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Appuyer sur limage qui vous semble la plus appropriée pour
continuer.
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Configuration de la cinématique
de la machine
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Graphe de mesure
de l'état initial de la machine
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Fiabilité de la rectification : 100%

Vous trouvez ici les valeurs des deux vecteurs de décalage additifs.
ntes dans

° ﬁ ATTENTION! Ces valeurs sont a ajouter aux valeurs présentes dans les il ""I
S paramétres associés. POMER AUTOHATION
Ny

Calcul des modifications
a apporter au point pivot

B
0007 0002|0003 o o = PETET
0.004 0.003 0.001 o o - =
0.002 0.003 0.002 0 30 A (-) -0,005 mm
0001 0002 0002 0 50 - =
et ey o0 o oG h Précisionz: [ (+)0007 mm | | ()-0003 mm

Vérification de la validité
des nouvelles valeurs
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