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1 Responsabilité sur le produit et garantie
11 Généralité

Cette notice d'utilisation fait partie de la documentation technique concernant la machine de
frettage par induction ThermoGrip® 1SG2410 / 1ISG2430.

Cette notice d'utilisation est importante, pour utiliser de fagon fiable, correcte et économique cet
appareil. Son respect permettra de diminuer les dangers, les colts de réparation et durées
d’'immobilisation, et permettra d’augmenter la fiabilité et la durée de vie de la station de frettage.
Son contenu décrit I'état d’une station 1ISG2410 / 1SG2430 au moment de la rédaction de cette
notice.

Des modifications de construction et données techniques peuvent étre réalisées du fait de notre
développement continu et de demandes spécifiques des clients.

De ce fait, il ne peut étre fait de réclamation, pour le contenu de cette notice d'utilisation
(données, graphiques, dessins, descriptions, etc.,..). Sous réserve d’erreurs.

Cette notice d'utilisation, et particulierement le chapitre 2 Sécurité, page 9, doit étre lue par
chaque personne et utilisateur, qui doit, de loin ou de prés, utiliser cette station.

Utilisation
Inclut la préparation, la suppression des défauts en cycle de travail, I’élimination de
déchets, I'entretien, le recyclage de matiéres de production et de matériels de
réglage.

Entretien
Maintenance, inspection, entretien

Transport
Conformément a cette notice et selon le pays et le lieu d'utilisation, la réglementation
en vigueur sur la prévention des risques devra étre respectée. Les régles techniques
spécifiques seront aussi a prendre en compte pour les travaux liés a la sécurité, et
aux régles spécifiques de I'atelier.

Dans le cadre d'incompréhension, nous restons a votre écoute.

Vous pouvez nous joindre a I'adresse en premiére page.

Si vous trouvez des erreurs typographiques, des informations incompréhensibles ou un manque
d’information dans cette notice d’utilisation, vous pouvez nous contacter pour nous les soumettre.

1.2 Garantie

Cette station de frettage gardera, pour de longues années, ses capacités, sa sécurité
d'exploitation et sa précision de qualité de travail si les instructions d'utilisation, la maintenance et
I'entretien sont bien respectés.

Pendant le délai de garantie, les dysfonctionnements seront éliminés selon nos conditions de

garantie. Toutes les conséquences dles a des maodifications arbitraires et a des changements
seront a la charge de I'exploitant. Ceci est tout spécialement prévu pour des changements qui
perturberaient la sécurité de I'appareil.

La garantie n’est valable que lorsque les piéces sont remplacées par des piéces d’origine.
Cette notice ne remplace pas nos conditions de vente et de livraison.
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1.3 Détermination de la conformité d‘utilisation

La station de frettage par induction ThermoGrip® 1ISG2410 / ISG2430 sert au frettage et
defrettage thermique d‘outils. Toutes autres utilisations ou usages différents sont considérés
comme une utilisation non conforme. Pour tous les dommages résultant de cette utilisation, nous
ne pourrions étre responsables. Seul I'exploitant en supporterait le risque.

L'utilisation conforme tient aussi au respect de la notice d’utilisation, tout comme a I'observation
des intervalles d’inspection et de maintenance recommandés.

Figure 1
Station de frettage ThermoGrip® 1SG2410-WK
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Figure 2
Station de frettage ThermoGrip® 1SG2430-TWK
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Figure 3
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1.4 Service

Nous restons a votre écoute pour les problémes spéciaux, les procédures de réparation et toutes
les modifications qui ne sont pas décrites dans cette notice d'utilisation. Veuillez noter et nous
fournir pour tous problémes ou pour toutes questions concernant les stations de frettage, le
numéro de série de la station de frettage ainsi que le numéro de série du générateur. Le numéro
de série de la station de frettage se trouve sur la plaque signalétique sur le c6té gauche de la
station de frettage, et le numéro de série du générateur sur le c6té droit du générateur noir.

1.5 Symboles et Pictogrammes

Les avertissements sont des symboles signalés par des triangles avec des symboles de
précaution, qui pourraient causer des dommages aux biens ou aux personnes.

Avertissement ! Danger de mort ou blessures corporelles graves !
Pour un non-respect, risque de mort ou de blessures corporels graves !

Attention ! Risque de blessures corporelles légéres !
Pour un non-respect, risque de blessures corporelles faibles !
Information ! Informations, pour réaliser une action particuliére, pour limiter les dommages.

Les ordres sont caractérisés par des cercles avec le symbole de danger ou des rectangles
avec un texte commandant une action ou I'utilisation d’objets de protection.

Lunettes de protection Risque de blessures aux yeux !

Port des lunettes de protection ! Pendant le cycle de chauffe, des particules se
trouvant sur le mandrin de frettage peuvent étre projetées et causer des dommages.

Gants de protection Risque de blessures !

Des angles saillants ou des copeaux restés sur I'outil peuvent causer un risque de
coupure. Veuillez porter des gants de protection !

Les manipulations sont caractérisées par le symbole >. Sous le terme "manipulation" peut
aussi étre sous-entendu le résultat d'une manipulation.

Exemple :

> Descendre la bobine

> Lancerle cycle de frettage
> Retirer outil

diebold
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2 Sécurité

Le générateur d'induction est construit sur la base d'une technique a une date de réalisation et
est d'utilisation fiable. Pourtant, des dangers das a I'appareil ne sont pas exclus, s'il n'est pas
employé par du personnel formé ou tout au moins ayant regu une formation a I'utilisation de cette
station. Veuillez respecter ce qui suit :

Avant toute mise en route et utilisation de cette station de frettage, veuillez lire
attentivement la notice et vous familiariser avec les commandes d‘utilisation !

La notice d'utilisation est une partie intégrante de la station de frettage, elle doit étre compléte,
lisible et toujours accessible a toutes les personnes qui travaillent avec.

La station de frettage ne doit étre utilisée que par du personnel formé et habilité !

La station de frettage ne doit étre utilisée que pour sa fonction de base et doit étre gardée en bon
état de fonctionnement !

Le générateur d’'induction a été développé pour le changement d’outils dans des mandrins de
frettage ThermoGrip®. Lors du frettage / defrettage d’autres formes de mandrins de frettage, des
soucis peuvent survenir, avec endommagement des mandrins eux-mémes ou du générateur
d’induction.

Aprés toutes modifications arbitraires ou interventions sur I'appareil, le recours envers le
constructeur ne peut plus exercé et il ne serait étre garant de la sécurité de l'installation. Seul
I'exploitant supporte le risque de blessures ou d’une atteinte a la vie de I'utilisateur ou d'un tiers,
ainsi que des dommages au générateur d'induction et d'autres biens !

21 Choix du lieu d‘implantation

La station de frettage 1SG2410 / 1ISG2430 est prévue pour étre debout ou posée sur une table
stable, dans un endroit sec, sans poussiéres ni saleté et a I'abri de vibrations.

Protéger la station de frettage de la saleté et de 'humidité !
Pour une meilleure vision du panneau de contrdle, les rayons directs du soleil sont a éviter.

2.2 Dangers dis aux énergies électrique

Dans la station de frettage se trouve des composants électriques qui ne doivent pas étre
touchés.

Veuillez respecter, pour votre sécurité, les points suivants :
La station de frettage ne doit pas étre utilisée avec un capot ouvert !
La station de frettage ne doit étre ouverte que par notre personnel qualifié !

Garder la station de frettage propre et nettoyer la régulierement !

YV VYV

Eviter que des copeaux métalliques, ou des fluides n’entrent dans la station !

novembre 2017 1SG2410/1SG2430 V3.4 9
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2.3 Dangers di aux piéces chaudes

La forme tres rationnelle des mandrins ne chauffe que les zones limitées avec une petite marque
de chaleur. La surface des mandrins de frettage peut chauffer jusqu’a environ 400°C. La bobine
comme l'outil ne chauffe pas ou trés peu, pour une utilisation normale.

Attention! Danger de blessure par brulures avec des piéces chaudes !

>

mandrin, si le mandrin de frettage n’est pas tout de suite correctement refroidi apres le

La chaleur se diffuse de la zone de chauffe du mandrin vers I'outil et le reste du
& cycle de frettage !

Repositionnez tout de suite apres la fin du cycle de frettage la bobine en position haute et mettez
tout de suite le mandrin de frettage dans un refroidisseur approprié !

Utiliser exclusivement que des mandrins de frettage !
A En cas de chauffe d’autres types d’attachement, et particulierement des

mandrins hydrauliques, des dommages corporels peuvent en résulter !

Respectez les régles de protections suivantes pour votre propre sécurité lors du maniement de la
station :

La station de frettage ne doit pas étre utilisée dans une atmosphére explosive
N’employez pas de solutions de nettoyage inflammables !
Assurez-vous, que les piéces chaudes ne seront pas touchées par mégarde !

Portez pour le frettage / defrettage d’outils les gants de protection livrés avec la station,
pour éviter les brulures et les coupures !

Posez les outils chauds sur une surface résistante a la chaleur, et non inflammable !

N’introduisez pas, a l'intérieur de la bobine d’induction, des objets métalliques autres que le
mandrin de frettage et I'outil, car ils risqueraient aussi de chauffer de la méme fagon !

Ne saisissez pas la bobine d’induction pendant le fonctionnement, car de la méme maniére
bagues ou chaines chaufferaient aussi !

YV V VV VVVYVY

Portez pendant le cycle de frettage des lunettes de protection ! Lors du cycle de chauffe,
des éclats d‘outils ou d’attachements peuvent étre projetés et peuvent causer des
blessures !

2.4 Protections des mandrins contre la surchauffe

Si vous chauffez trop longtemps un porte-outil ou si vous lancez plusieurs cycles de frettage dans
un laps de temps trés court, vous pourriez surchauffer le porte-outil comme I'outil.
De ce fait, veillez a maintenir des cycles de chauffe les plus courts possible.

Evitez les temps de cycle de frettage trop longs, entrainant une surchauffe des mandrins de
frettage !

Une surchauffe du mandrin de frettage non chauffé correctement sans I'avoir laissé refroidir a la
température ambiante.

diebold
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25 Dangers dis aux rayonnements électromagnétiques

Pour une utilisation normale de la station, aucun rayonnement électromagnétique dangereux
n’influence I'environnement. La sécurité contre les rayonnements de la station a été controlée
suivant la directive européenne des machines (voir 10.6 Déclaration de conformité CE, page 54).

2 Le processus de frettage ne doit pas étre utilisé sans disque de ferrite !

Si le cycle de chauffe par induction est lancé, sans qu’un disque de ferrite ne soit utilisé sur la
bobine, le champ magnétique est concentré au-dessus de la bobine.

2 Le processus de frettage ne doit pas étre utilisé sans mandrin de frettage !

Si le cycle de chauffe par induction est lancé, sans qu’'un mandrin de frettage ne se trouve au
centre de la bobine, le champ magnétique est concentré sous la bobine.

Attention !

Danger de mort possible pour les porteurs des implants, et particulierement de
stimulateur cardiaque !

une distance de 3 m, jusqu’a ce qu'ils aient consulté le fabriquant des implants ou leur
médecin, afin de vérifier que le champ magnétique n’influence pas I implant.

@ Les porteurs des implants, et particulierement de stimulateur cardiaque, doivent garder

2.6 Dangers particuliers

Risque d’écrasement et de coupures au niveau de I'ouverture de I'unité de
refroidissement ! (Seulement 1SG2410-WK)

j Ne rien attraper dans I‘ouverture de l'unité de refroidissement !

Sur les bords de I'ouverture du refroidissement, des blessures d’écrasement ou de
coupures peuvent étre occasionnés di au mouvement automatique de I'unité de
refroidissement.

Risque de coincement et d’écrasement lors du déplacement de la bobine !

génant le déplacement ne se trouve dans la zone. Le poids de la bobine peut causer
un coincement, et une coupure peut étre occasionnée avec une aréte de coupe de

j Veillez que pendant le déplacement de la bobine d’induction, aucune piéce ou élément
I‘outil.

Détérioration de la bobine et / ou dispositif électrique !

L'utilisation de mandrins de frettage n’étant pas de marque ThermoGrip®, peut causer des
dommages par le contact des mandrins chauds sur la bobine et détériorer son isolation.

Pour chaque dommage de la bobine et / ou des circuits électriques, la station
devra étre arrétée immédiatement, et vous devrez prendre contact avec le
fabriquant.

novembre 2017 1ISG2410/1SG2430 V3.4 11
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3 Montage et mise en route 1SG2410 / 1ISG2430
31 Montage

Attention : Lors du déballage de la station de frettage, vous devez faire
A attention a ne pas I‘'endommager.

Particulierement le guide cable ne doit pas étre plié a plus de 180° et ne doit pas étre
déboité du haut de la station ! Lors du montage, les cables ne doivent pas étre
endommagés. Prendre soins des cables.

Respecter I'ordre de montage !

3.1.1  1SG2430-TWK et ISG2430-TLK

3.1.1.1 Mise en route d’une 1ISG2430-TWK et ISG2430-TLK

Choisir un endroit approprié (voir 10.2 Caractéristiques techniques, Conditions d’environnement ,
page 46), propre et stable pour les systéemes de table.

Les systemes de table ne posséde pas de pied de réglage en hauteur et s’ajuste automatique sur
le plan de travail.

3.1.2  1SG2410-WK

3.1.2.1 Mise en route d’une 1ISG2410-WK

Choisir un endroit approprié (voir 10.2 Caractéristiques techniques, Conditions d’environnement ,
page 46) pour l'installation de la station 1ISG2410-WK.

La station 1ISG2410-WK posséde 3 pieds non réglables en hauteur, et un 4éme pour régler la
stabilité de la station. (Voir Figure 4).

Tourner la vis du pied réglable en hauteur, de
telle sorte que la station ISG2410-WK soit
stable, et ensuite bloquer la vis avec le contre
écrou.

Figure 4
Pied réglable en hauteur

Montage et mise en route 1ISG2410 / ISG2430 e
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3.1.2.2 Montage de l'unité de guidage linéaire

Monter 'unité de guidage dans
'alésage prévu a cet effet dans la
station et bloquer les 2 vis
(DIN912 M6x20) (voir Figure 5).

Le fil de terre doit étre
impérativement serré
(voir Figure 6) !

Figure 5 Figure 6
Montage de 'unité dans la station Montage du fil de terre

3.1.2.3 Montage du support de bobine

Assembler le support de bobine avec les cables et le porte-
cable sur le guide linéaire a I'aide des 2 vis (DIN912 M5x20)
montés dans les trous oblongs. (Voir Figure 7)

Remarque !

La Figure 7 représente un support de bobine pour les
stations de frettage avec bobine interchangeable.

Le montage du support de bobine pour les stations de
frettage a bobine fixe s’effectue de la méme facon.

Figure 7
Montage du support de bobine

3.1.2.4 Réglage de la bobine

Desserrer [égérement les vis de blocages du support de bobine.

Veuillez mettre en place dans son support un mandrin de frettage avec un outil fretté, ainsi que la
ferrite correspondant au diamétre de I'outil avec le disque de blocage de ferrite dans la bobine,

afin de pouvoir régler la coaxilitée entre I'axe de la bobine et le support de mandrin. Ce réglage
s’effectue en faisant coincider I'axe de I'outil avec I'axe de la ferrite.

Serrer ensuite les 2 vis qui se trouvent sur le support de bobine.
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Utilisation d‘une 1SG2410 / 1SG2430 UlEDplﬂ

3.1.2.5 Alimentation pneumatique

A L’air comprimé ne doit pas contenir de traces d‘huile !

L’alimentation pneumatique doit étre raccordée a la station de frettage par un professionnel.
Le raccord pneumatique se trouve sur le c6té gauche de I'lSG2410-WK.

Figure 8 représente un

G3/8 coude avec un raccord intérieur de 3/8”
ainsi qu’un

adaptateur G3/8 a 3/8 NPT (option).

Figure 8
Alimentation pneumatique 1ISG2410-WK

3.2 Mise en route d’une 1ISG2410 / ISG2430

> Mettre la fiche électrique montée (CEE-CEKON) dans la prise électrique.

> 3 phases 400V~ / N / PE; sécurité avec 16A
Voir annexe 10.5 Prise murale et mise en sécurité d‘une 1ISG2410 / 1ISG2430, page 53

4 Utilisation d‘une 1SG2410 / 1ISG2430
4.1 Touches de commande

Toutes les opérations de travail et de réglage sont réalisées au moyen de 7 touches a
effleurement, sur le panneau de contrble.

Désignation de la

Touche touche dans le texte Fonction
START Star Démarre le cycle de chauffe par induction du mandrin
@ : de frettage
Arrét de la chauffe par induction du mandrin de
@ STOP frettage

Acquittement des messages d‘erreur
Seulement pour la 1ISG2410-WK :
Interruption du départ retardé [Départ retardé et arrét

retardé [Temporisation|

Inversion manuel de la position de la bobine
(Appuyer minimum 1 sec.)

top

g

COOL

@)
o)
o

Démarre le cycle de refroidissement manuellement

Choix de différents points dans le menu, valeur, et
changement des réglages.

@Ei
g
>

Confirmation des choix et des réglages

m
(]
(@]

OROIOICHS

Retour au menu précédent

4.2 Affichage

Toutes les possibilités de sélection, menus et messages a I'opérateur, sont indiqués sur
I'affichage sous forme de texte ou de symboles.

Tous les menus contiennent les points de sélection ou les zones d’introduction de données. En
approchant les points de sélection avec les touches a fleche [en haut A et [W_en bas] et en
confirmant avec [OK), on se déplace dans un autre menu. Une fois dans un menu avec les zones
d’entrée, on va a la premiére valeur d’entrée. Les valeurs sont alors modifiées avec les touches
len haut A] et [W_en bas| et en appuyant sur [OK], on passe a la zone d’entrée suivante.

Avec la touche [ESC], on peut toujours revenir au menu précédent.
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4.3 Allumer la station de frettage

> Tourner l'interrupteur principal

Aprés avoir tourné l'interrupteur principal, les caractéristiques et désignations de la station de
frettage s’affiche sur I'écran. Vous accédez au menu principal avec le choix

zh_f‘
I

Configuration ::3 Therm OGl’ip®
g 1SG 2400

Service

La station de frettage 1ISG2430-TWK / ISG2430-TLK est préte a I'utilisation

Information valable pour la station ISG2410-WK :

Aprés avoir choisi le procédé du [Frettage] ou du [Service] 'alimentation en air est
automatiquement connectée.

L’unité de guidage se déplace vers le haut. Si aucune bobine n’est installée sur
le support de bobine, alors le chariot de déplacement du support de bobine se
déplace rapidement dii au manque de poids !

le haut, le piston vers le bas.

2 En méme temps pour la station ISG2410-WK le support de cone se déplace vers

La station de frettage 1ISG2410-WK est préte a |‘utilisation

4.4 Eteindre la station de frettage

Pour éviter des dommages, I'alimentation de la station de frettage ne doit pas étre coupée
lorsque la bobine est en position haute. La procédure pour éteindre la station de frettage est la
suivante :

> Retirer le mandrin froid du support de cone.
> Faire descendre la bobine (1ISG2410-WK) par appui sur la touche

> Eteindre la station de frettage a l'interrupteur principal.

Frettage
5 Frettage
5.1 Remarques fondamentales relatives au frettage

N'utiliser que des outils avec des attachements rectifiés en tolérance h4, h5 ou h6. Des outils
avec attachements h7 ne peuvent étre frettés en pleine sécurité ! Pour chaque diametre de
queue, il est nécessaire de respecter les tolérances de queue suivante :

@ de queue Tolérance de queue Substrat
3mm h4 CW

4mm h4 cw

5mm h5 CW

= 6mm h6 CW et HSS

L'utilisation d’un disque de ferrite non approprié peut lors du changement du disque de ferrite
endommager l'arréte de coupe de l'outil. L’alésage du disque de ferrite est de 2.5mm plus grand
que le plus grand diameétre de queue d’outil frettable.

Dans le cas de mandrin de frettage ThermoGrip®, le disque ferrite repose sur la face du mandrin
de frettage de sorte que la bobine d’induction est positionné correctement par rapport au mandrin
et ce, méme dans le cas des versions longues du mandrin de frettage.

Dans le cas de mandrins de frettage fins, un positionnement n’est pas possible sur le bout du
mandrin de frettage. Dans ce cas, vous avez besoin de la butée de bobine d'induction ISGF3414
disponible en option (voir options Butée pour la bobine, page 49).

ne doivent pas étre touchés par I'utilisateur tant que le cycle de refroidissement

Les mandrins de frettage frettés dans une station de frettage 1SG2410 / ISG2430
A intégré n’est pas terminé.

Porter obligatoirement des gants de protection au cas ou il serait nécessaire de manipuler un
mandrin de frettage chaud pour des applications spéciales. Ne saisir le mandrin qu'avec des
gants sur la collerette et non pas sur la zone chauffée. Le temps de saisie maximale ne doit pas
dépasser 5 secondes malgré les gants de protection.

Veiller au positionnement bien droit du mandrin de serrage dans les supports d'outils. Bien qu'il
soit, théoriquement possible de fretter des outils avec des queues conformes a la DIN6535
Forme HB et HE ou avec des formes analogues a une géométrie cylindrique pleine, il convient de
préférer lex queues d’outils cylindriques, comme par ex. : DIN1835 Forme HA, car ces outils
permettent des forces de retenue maximales et un déséquilibre le plus faible.

Afin d’obtenir les meilleures forces de serrage possibles, insérez dans les mandrins de frettage
uniquement des queues d’outil propres et exemptes de graisse. Veuillez vérifier qu'aucune
bavure ou surépaisseur de matiére ne se trouve dans la zone de frettage sur la queue d’outil.
Pour la profondeur de frettage, il faut veiller a ce qu’aucun tranchant ne se trouve dans la zone
de frettage.
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5.2 Procédures concernant le frettage ou le défrettage d’outil

Pour votre propre sécurité lors de I'utilisation de la station 1ISG2410 / ISG2430, respectez les
régles suivantes :

Respectez impérativement les mesures de sécurité pour toutes les procédures
de frettage !

route manuellement par appui sur la touche [Cool!

2 Pour la station de frettage 1SG2430-TWK le refroidissement doit étre mis en

Le cycle de refroidissement peut a tout moment aprés le cycle de chauffe étre lancé
manuellement, en appuyant sur la touche [Cool.

@ Portez des gants de protection obligatoire !

Les mandrins de frettage doivent étre manipulés uniquement avec des gants de protection, par la
collerette, et non sur la zone chauffée. Le temps de contact maximal ne doit pas excéder 5 sec.
Malgré I'usage des gants de protection.

Portez des lunettes de protections !

5.21 Remarques générales

Pour le frettage d’un outil dans un mandrin de frettage, choisissez le support d’attachement
correspondant a I'attachement du mandrin (voir chapitre 10.3.1 Possibilités d’extension et
accessoires optionnels, page 48). Ensuite mettre le mandrin de frettage dans le support de cone.
Pour les mandrins de frettage ThermoGrip®, vous pouvez introduire et pré-centrer la queue de
I'outil de 5mm dans le mandrin.

Aprés avoir choisi le procédé de frettage vous pouvez procéder de frettage.

5.2.2  Frettage
En appuyant sur I'outil pendant la phase de chauffe, vous favorisez le cycle de frettage.

Si I'outil est introduit, et que le cycle de chauffe n’est pas terminé il est judicieux d’arréter le cycle
de chauffe par appui sur la touche pour ne pas chauffer inutilement le mandrin de frettage.
Aprés écoulement du temps de chauffe ou aprés avoir appuyé sur la touche , la bobine de la
station ISG2430-TWK / ISG2430-TLK doit étre ramené en position haute et le systéme de
refroidissement de la station 1ISG2430-TWK, doit étre tiré vers le haut pour refroidir le mandrin
complétement. En appuyant sur la touche , le cycle de refroidissement est mis en route.

Pour la station de frettage 1ISG2410-WK, le mandrin de frettage descend dans l'unité de
refroidissement et ensuite la bobine retourne en position haute fin de course. A la fin du cycle de
refroidissement le mandrin remonte lentement et est en méme temps séché. Il peut étre ensuite
retiré par I'opérateur.

5.2.3 Defrettage
Extraire I'outil en tirant légérement dessus.

Placer P’outil retiré sur une surface thermorésistante et protéger les autres
personnes contre tout contact éventuel avec I'outil et le mandrin chaud.

Si l'outil est retiré, et que le cycle de chauffe n’est pas terminé il est judicieux d’arréter le cycle de
chauffe par appui sur la touche pour ne pas chauffer inutilement le mandrin de frettage.
Aprés écoulement du temps de chauffe ou aprés avoir appuyé sur la touche [Stop), la bobine de la
station 1ISG2430-TWK / ISG2430-TLK doit étre ramené en position haute et le systéme de
refroidissement de la station ISG2430-TWK, doit étre tiré vers le haut pour refroidir le mandrin
complétement. En appuyant sur la touche , le cycle de refroidissement est mis en route.

Pour la station de frettage 1ISG2410-WK, le mandrin de frettage descend dans l'unité de
refroidissement et ensuite la bobine retourne en position haute fin de course. A la fin du cycle de
refroidissement le mandrin remonte lentement et est en méme temps séché. Il peut étre ensuite
retiré par I'opérateur.

5.3 Changement du disque de ferrite
Assurez-vous, qu’il n’y ait pas de cone de frettage sous la bobine.

Pour le station de frettage 1SG2410-WK appuyer environ 1 sec sur la touche . L’unité de
guidage se déplace en position basse, et vous pouvez facilement retirer le disque de ferrite. Pour
les stations de frettage 1SG2430-TWK / 1ISG2430-TLK, veuillez déplacer manuellement I'unité de
guidage en position basse.

Comprimer I'anneau de blocage en plastique qui se trouve sur le haut de la bobine, pour pourvoir
le retirer. Ensuite vous pouvez retirer le disque de ferrite. Choisir la ferrite correspondante au
diamétre de queue de l'outil, et ensuite la positionner sur le haut de la bobine. Voir aussi le
chapitre 5.4.1 Mandrin de frettage ThermoGrip® : PARAMETRE, page 21.

Ensuite bloquer la ferrite a I'aide de I'anneau plastique sur le haut de la bobine.

Pour le station de frettage 1SG2410-WK, l'unité de guidage retourne en position haute d’attente,
aprés appui sur la touche pendant environ 1 sec.
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5.4 Modes de fonctionnement lors du frettage

Parameétre

Manuel

Mémoire d‘outil

d 4

!’\,
Q. ¢
=

diebold

Frettage

Favoris A

PARAMETRE MANUEL MEMOIRE D’OUTIL  FAVORIS

..., Si vous utilisez un ..., Si vous utilisez ..., lorsque vous ..., lorsque vous
mandrin de frettage d’autres mandrins ou |utilisez des utilisez les

ThermoGrip®.

Les parameétres de temps
et de puissance sont pré-
programmeés pour les
mandrins de frettage
ThermoGrip®

d’outils, et voulez
definir vous méme les
parametres

attachements, dont
Vous avez vous-méme
définis les parameétres

attachements le plus
souvent

Choisissez la procédé avec [en haut A| ou [W_en bas| et sélectionnez avec [OK|.

novembre 2017
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5.41 Mandrin de frettage ThermoGrip® : PARAMETRE

Pour les mandrins de frettage ThermoGrip®, les paramétres nécessaires comme la puissance du
générateur, la durée de chauffe, le temps de refroidissement a I'eau et additif et la dimension des
disques, sont mémorisés en usine dans I'ISG2410 / 1SG2430
(voir 5.4.1.1 Liste des parametres réglés en usine, page 23).

spécifiques sont nécessaires. (voir Disques de ferrite pour mandrin TSF et

Attention : Pour le frettage de mandrins TSF et TER, des disques de ferrite
A Disques de ferrite pour mandrin TER, page 50)

Attention : Seulement les outils en Carbure peuvent étre fretté dans des
A mandrins TSF et TER

Etape 1: Choix du type de mandrin

¥ | O | O

En appuyant sur les touches ou [V bas,

choisissez le bon type de mandrin

Valider votre choix par appui sur [OK|

. X
AN . ﬁ N
e
»

Etape 2: Choix du diamétre

En appuyant sur les touches ou ,

choisissez le bon diamétre de queue

4
A
3-49mm A
5 mm
6 mm

Valider votre choix par appui sur @
_ T f’ C V\

Le statut de I'affichage (lignes suivantes) donne I'affichage du mandrin de frettage choisi, ainsi
que le disque de ferrite nécessaire et éventuellement la bobine.
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Etape 3: Choix des options

En appuyant sur les touches ou

activez ou désactivez les options
complémentaires et valider par [OK|

Le statut de I'affichage (lignes suivantes)
explique les options possibles pour le frettage du e -
mandrin de frettage choisi, ainsi que le temps et ~8 | 10-12mm 100% m
le puissance réglés.

Le symbole clignotant m indique que la station de frettage est préte pour un cycle de
frettage.

Les options suivantes sont possibles sur les stations de frettage 1SG2410-WK :
Annulation du refroidissement automatique. Cette option redevient active aprés
@ chaque cycle de frettage. Autres options voir chapitre 6.2 Réglage et configuration
du temps de refroidissement, page 32
,)
)

- Départ retardé Réglage du départ retardé au frettage. Voir chapitre 6.3 Réglage du

départ retardé au frettage (seulement ISG2410-WK), page 34

- Réglage de la durée de temporisation. Voir chapitre 6.4 Réglage de

la durée de temporisation (seulement 1ISG2410-WK), page 34

1
2
o
a Choisir les paramétres pour la MEMOIRE D'OUTIL.
L Voir chapitre 5.4.3.1 Introduire une mémoire d’outil dans la machine, page 28

Etape 4: Démarrage du cycle de frettage

A\

Pour les stations de frettage 1SG2430-TWK / 1SG2430-TLK, la bobine doit manuellement
étre descendue précautionneusement jusqu’a ce que la ferrite qui se trouve dans la bobine
soit en contact avec le bout du mandrin de frettage.

Démarrage du cycle de frettage par appui sur le bouton

Pour les stations de frettage 1ISG2410-WK / 1ISG2430-TWK, un contréle du cycle de
refroidissement est effectué avant de lancer le cycle de chauffe.

Pour les stations de frettage 1SG2410-WK le mouvement de la bobine s’effectue
automatiquement.

YV VYV VYV

Les activitées sont affichés avec une sapine de déroulé.

Pour la station de frettage 1SG2430-TWK le refroidissement doit étre mis en
route manuellement par appui sur la touche .

>

diebold
Frettage
5.4.1.1 Liste des paramétres réglés en usine
Mandrin de frettage T (Forme standard suivant DIN69882-8)
Désignation Txxxx
& de queue & de queue Disque de ferrite Temps de Puissance de
en mm en inch frettage en sec. frettage en %
3 1/8 ISGS2201-1 5 80
4 5/32 ISGS2201-1 5 80
5 3/16 1ISGS2201-1 4 80
6 1/4 ISGS2201-2 5 100
8 5/16 ISGS2201-2 4 100
10 3/8 ISGS2201-2 4 90
12 1/2 ISGS2201-2 4 90
14 9/16 ISGS2201-3 4 90
16 5/8 ISGS2201-3 4 90
18 11/16 ISGS2201-3 4 80
20 3/4 ISGS2201-3 5 80
Mandrin de frettage TSF (Forme fines « moulistes »)
Désignation TSFxxxx
& de queue & de queue Disque de ferrite Temps de Puissance de
en mm en inch frettage en sec. frettage en %
3 1/8 ISGS2201-TSF03 3 60
4 5/32 ISGS2201-TSF04 3 77
5 3/16 ISGS2201-TSF05 3 65
6 1/4 ISGS2201-TSF06 4 70
8 5/16 ISGS2201-TSF08 3 80
10 3/8 ISGS2201-TSF10 3 90
12 1/2 ISGS2201-TSF12 3 90
14 9/16 ISGS2201-TSF14 3 85
16 5/8 ISGS2201-TSF16 3 85
18 11/16 ISGS2201-TSF18 3 85
20 3/4 ISGS2201-TSF20 3 85
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Pince de frettage TER, correspondante a la géométrie ER 11
Désignation Disque de ferrite genmm |Jeninch| Temps |Puissance| Retard
en sec en % en sec
TER0300/11 | 1ISGS2201-TER11-1 3 1/8 3 100 0
TER0400/11 | 1SGS2201-TER11-1 4 5/32 2 90 0
TER0600/11 | 1SGS2201-TER11-1 6 1/4 2 65 0
Pince de frettage TER, correspondante a la géométrie ER 16 ﬁ@rﬁﬁburat
Désignation Disque de ferrite @enmm | Feninch| Temps |Puissance| Retard
en sec en % en sec
TERO0300/16 | 1SGS2201-TER16-1 3 1/8 3 80 0
TER0400/16 | 1SGS2201-TER16-1 4 5/32 3 70 0
TER0600/16 | 1SGS2201-TER16-2 6 1/4 3 100 0
TER0800/16 | 1SGS2201-TER16-2 8 5/16 2 90 0
Pince de frettage TER, correspondante a la géométrie ER 20
Désignation Disque de ferrite genmm |Jeninch| Temps |Puissance| Retard
en sec en % en sec
TER0600/20 | 1SGS2201-TER20-1 6 1/4 3 100 0
TER0800/20 | 1SGS2201-TER20-1 8 5/16 3 100 0
TER1000/20 | 1SGS2201-TER20-1 10 3/8 4 100 0
Pince de frettage TER, correspondante a la géométrie ER 25
Désignation Disque de ferrite @enmm | eninch| Temps |Puissance| Retard
en sec en % en sec
TERO0300/25 | 1SGS2201-TER25-1 3 1/8 9 76 0
TER0400/25 | 1SGS2201-TER25-1 4 5/32 5 100 0
TER0600/25 | 1SGS2201-TER25-2 6 1/4 3 100 0
TER0800/25 | 1SGS2201-TER25-2 8 5/16 3 100 0
TER1000/25 | 1SGS2201-TER25-2 10 3/8 5 100 0
TER1200/25 | 1SGS2201-TER25-3 12 1/2 5 100 0
TER1400/25 | 1SGS2201-TER25-3 14 9/16 4 100 0
TER1600/25 | 1SGS2201-TER25-3 16 5/8 4 100 0
Pince de frettage TER, correspondante a la géométrie ER 32
Désignation Disque de ferrite @enmm | Feninch| Temps |Puissance| Retard
en sec en % en sec
TERO0600/32 | 1SGS2201-TER32-1 6 1/4 4 100 0
TERO0800/32 | 1ISGS2201-TER32-1 8 5/16 4 100 0
TER1000/32 | 1SGS2201-TER32-2 10 3/8 4 100 0
TER1200/32 | 1SGS2201-TER32-2 12 1/2 4 100 0
TER1400/32 | 1SGS2201-TER32-2 14 9/16 4 100 0
TER1600/32 | 1SGS2201-TER32-2 16 5/8 6 100 3
TER1800/32 | 1SGS2201-TER32-2 18 11/16 5 100 0
TER2000/32 | 1SGS2201-TER32-2 20 3/4 5 100 3
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5.4.2 Frettage avec choix libre des “paramétres” : mode MANUEL

Ce mode de fonctionnement rare est prévu pour le frettage d’outils spéciaux ou de mandrins de
frettage spéciaux. Ce mode vous permet de déterminer les paramétres de frettage pour les
mandrins spéciaux ou les outils fréquents afin de les définir comme jeu de parametres.

‘ —~ = : "
Paramétre 48 PE

Manuel %

Mémoire d‘outil ::I

Favoris ~

Le choix "MANUEL" est choisi par appui sur les touches ou [W_bas|. Par appui sur la
touche @ la fonction est validée.

%

Etape 1: Choix du temps de frettage ,ﬁ’

9,

@

Choisissez le temps souhaité par appui sur les

touches ou par

pasde 1s (0—100s)

Confirmez votre choix par appui sur @

J_Lsg

Etape 2: Choix de la puissance de frettage

e
1@

100%
Choisissez la puissance de frettage souhaitée

par appui sur les touches ou par

pas de 5% (50% — 100%)

Confirmez votre choix par appui sur @

23
n

Etape 3: Choix des options

‘JI‘
U

Choisissez par appui sur les touches ou
les options complémentaires

Y
J

g
<

[ ﬂ‘ﬁ””}&
2" 90
@
<

Activez / désactivez les options suivant votre
choix par appui sur

=)
S
=

)

~

Le statut de I'affichage (lignes suivantes)
explique le temps et le puissance réglés.

Le symbole clignotant m indique que la station de frettage est préte pour un cycle de
frettage.
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Les options suivantes sont possibles avec la ISG2410-WK :

* Annulation du refroidissement automatique. Cette option redevient active apres
chaque cycle de frettage. Autres options voir chapitre 6.2 Réglage et configuration

du temps de refroidissement, page 32

P Départ retardé| Réglage du départ retardé au frettage. Voir chapitre 6.3 Réglage du
U départ retardé au frettage (seulement 1ISG2410-WK), page 34

Réglage de la durée de temporisation. Voir chapitre 6.4 Réglage de

la durée de temporisation (seulement ISG2410-WK), page 34

Etape 4: Démarrage du cycle de frettage

> Pour les stations de frettage 1SG2430-TWK / 1ISG2430-TLK, la bobine doit manuellement
étre descendue précautionneusement jusqu’a ce que la ferrite qui se trouve dans la bobine
soit en contact avec le bout du mandrin de frettage.

Démarrage du cycle de frettage par appui sur le bouton

Pour les stations de frettage 1SG2410-WK / 1ISG2430-TWK, un contrdle du cycle de
refroidissement est effectué avant de lancer le cycle de chauffe.

Pour les stations de frettage 1ISG2410-WK le mouvement de la bobine s’effectue
automatiquement.

YV V VY

Les activitées sont affichés avec une sapine de déroulé.

Pour la station de frettage 1ISG2430-TWK le refroidissement doit étre mis en
A route manuellement par appui sur la touche [Cool.

A la livraison de la station de frettage 1ISG2410 / ISG2430, le frettage en mode MANUEL est
installé. Le mode Frettage manuel peut étre 6té par un mot de passe et par son activation dans le
menu configuration. Voir chapitre 6.8 Blocage les fonctions du frettage, page 36.

Il existe la possibilité, en indiquant le choix de la durée de chauffe = 0 sec, d’effectuer un frettage
manuellement. En maintenant la touche appuyée, le mandrin sera chauffé a la puissance
indiqué au pupitre de commande. Une fois la touche relachée, le processus de frettage est
terminé. Le mandrin doit ensuite étre refroidi.

Avec une énergie de chauffage sélectionnée trop forte (temps x puissance), on peut trés
facilement parvenir a une surchauffe du mandrin de frettage et / ou de l'outil. Dans les cas
graves, il peut se produire des dommages permanents sur les mandrins et les outils.
Veuillez respecter impérativement :

valeurs faibles pour le temps et la puissance et augmentez celles-ci jusqu’a ce

Si vous ne connaissez pas les paramétres appropriés, commencez avec des
que le frettage et le defrettage fonctionnent impeccablement !

Laissez les mandrins de frettage et I'outil se refroidir a température ambiante entre
les essais !

Assurez-vous que la bobine est appropriée au mandrin et a I'outil.

Un contréle interne du circuit d’induction ne peut pas étre réalisé dans ce cas. C’est
pourquoi il faut s'assurer que la bobine d’induction convient au mandrin et a I'outil.

YV VV V

A cet effet, vérifiez que la plage de frettage du mandrin s’adapte a la bobine
d’induction, que le disque interchangeable de la bobine d’induction touche le bout
du mandrin de frettage (ou que I’espace entre les 2 soit trés minime) et que I'outil
dispose d’un jeu suffisant dans I'alésage de la ferrite afin d’éviter d’endommager
I'arréte de coupe de P’outil !

> Lorsque vous constatez que le mandrin, I’outil ou la bobine d’induction chauffent
fortement, vous devez immédiatement interrompre I'opération au moyen de la touche
et contrdler les paramétres de frettage !

Guide de la détermination expérimentale des paramétres de frettage requis pour les mandrins et
les bobines d’induction spéciaux

1) Réglages de base :

Puissance de Temps de frettage
frettage en % en sec.

Mandrin spéciaux et outil en HSS- / CW
avec les disques de ferrite

(18GS2202-1, 1ISGS2202-2, 1ISGS2202-3)
(18GS2201-1, 1ISGS2201-2, 1ISGS2201-3)

100 2

2)  Suite des opérations :
Mettre la queue de I'outil dans le lamage de guidage du mandrin, et lancer le cycle
de frettage.

a) Lorsque l'outil glisse entiérement dans I'alésage du mandrin.
Utiliser les valeurs actuelles de T et P comme paramétres de frettage appropriés.

b)  Lorsque I'outil ne glisse pas dans le pergage du mandrin :
Augmenter le temps de frettage T en pas de 2s et répéter ensuite I'opération de
frettage jusqu’a ce que la queue de l'outil glisse enti€rement dans le pergage du
mandrin. Dans ce cas, il est important que le mandrin de frettage soit refroidi a
température ambiante avant chaque essai de frettage.
Ensuite, reprendre les derniers parametres de frettage T et P sélectionnés.

c) Laqueue doutil glisse partiellement dans I'alésage du mandrin de frettage et est
ainsi serrée de maniére erronée lors du refroidissement.
Laisser refroidir le mandrin a température ambiante et augmenter le temps de
frettage T de 1 sec, procéder au frettage et essayer de retirer I'outil. Répétez cette
opération jusqu’a ce que l'outil puisse étre retiré facilement du mandrin chauffé.
Dans ce cas, il estimportant que le mandrin de frettage refroidisse a température
ambiante avant chaque essai de frettage.
Ensuite, reprenez les derniers paramétres T et P sélectionnés.
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5.4.3 Définition des propres paramétres: MEMOIRE D’OUTIL

5.4.3.1 Introduire une mémoire d’outil dans la machine
En premier il faut choisir un mandrin de frettage similaire de la liste présente.

Ceci est possible dans le module PARAMETRE, le choix est présenté comme pour un cycle de
frettage normal (voir chapitre 5.4.1 Mandrin de frettage ThermoGrip® : PARAMETRE, page 21).

Ceci est important, pour fixer le disque de ferrite nécessaire pour le nouveau mandrin de frettage

déclaré.

#l#£ 1T &)
2
=

En activant I'option Mémoire (mettre une coche)
le mode manuel est ramifié.

I r
| T 4,0s
A 10-12mm 100%

A ce moment les paramétres actuels (temps et puissance) seront sauvegardé et validés
(voir chapitre 5.4.2 Frettage avec choix libre des “parameétres” : mode MANUEL, page 25).

Ensuite on se retrouve dans le mode de frettage manuel. Les paramétres choisis peuvent étre

testés en frettage, et a volonté encore amélioré.
@ | &

~

En activant I'option Mémoire (en mettant une ;\/
coche), le temps et la puissance réglé, de méme
que les options choisis, ainsi que les %
précédentes ferrites choisis en tant que

=

paramétre seront sauvegardés.

v (BHv
Dans la mémoire d’outil, une nouvelle ligne de
données sera sauvegardée, avec en plus devant 55 m
une lettre ,M“ et un chiffre. iy 100%

Par exemple, un mandrin similaire a un TSF avec D=8mm est créé, alors la nouvelle désignation
de la ligne de données sera ,M1 TSF08". Une nouvelle ligne de données pour un deuxiéme
mandrin identique obtiendra donc la désignation suivante ,M2 TSF08.

La fonction ,MEMOIRE D’OUTIL" est maintenant libre d’utilisation et les paramétres d’outil sont
utilisables (voir chapitre 5.4.3.3 Choix des données propres d’outil, page 29).

Les noms ne peuvent pas étre changés au pupitre de commande.

Pour changer le nom, ou pour affiner les données de frettage de I'outil, on doit charger les
données d’outil sur une clef USB, et ensuite I'éditer a 'aide d’'un PC avec le programme optionnel
»ToolMemoryEditor* (voir chapitre 6.9 Ecrire la mémoire d’outil sur une clef USB, page 36).

Quitter le mode manuel sans activer 'option mémoire mets fin a la définition / création de la ligne
de données.

diebold
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5.4.3.2 Introduire les propres paramétres externe et les changer (Option)

Avec le programme pour PC , ToolMemoryEditor” vous pouvez définir vos propres outils, et étre
lus par I'unité de commande a 'aide d’une clef.

Le connecteur USB se trouve sur le cété droit du module du générateur.
Lecture des données d’outils créées:

> Eteindre la station de frettage
> Introduire la clef USB

> Mettre en route la station de frettage

Lors de l'initialisation les données des outils seront lues. La clef USB peut étre retirée, dés que
s’affiche a I'écran (voir chapitre 4.3 Allumer la station de frettage, page 16

Attention! En téléchargeant (éditer) de nouveau les lignes de données, alors les
A précédentes seront écrasées.

Si les données lues sont valables, alors la fonction ,MEMOIRE D’OUTIL" s’active et les
parametres d’outil ainsi activés.

5.4.3.3 Choix des données propres d’outil

Le choix de la fonction "MEMOIRE D’OUTIL" :\/ 1

s'effectue par appui sur ou [V bas| - =

Tool #1 L
Tool #2

Valider la fonction par appui sur [OK.

Dans la liste d'outils introduite, rechercher I'outil ,\/ =

souhaité par appui sur ou .
% Cr— A
Tool #2

Valider la fonction par appui sur @

L’affichage passe directement au menu
“frettage”.

Suite du déroulement du cycle, voir chapitre
5.4.1 Mandrin de frettage ThermoGrip® :
PARAMETRE, page 21
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5.4.4 Liste d’outils souvent utilisés par 'opérateur: FAVORIS

Les outils souvent utilisés par I'opérateur peuvent étre sauvegardé dans une liste et sont
disponible dans le programme ,Favoris®.

Le choix de la fonction "FAVORIS" ;\/ 4
s'effectue par appui sur ou [V bas)|. 5

Valider la fonction par appui sur [OK

Favorite #1 &
Favorite #2

Dans la liste d’outils principalement utilisée
rechercher 'outil souhaité par appui sur

V4
ou , et valider avec @ . %
5

G

| =

Favorite #2

Valider la fonction par appui sur @

L’affichage passe directement au menu

Lafichay | o @ o
frettage”.
Suite du déroulement du cycle de frettage, voir Q{)
5.4.1 Mandrin de frettage ThermoGrip® : - =

B Gy

PARAMETRE, page 21
,.‘g :0 -12mm :t?osa m
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6 Configuration

Par éventuellement plusieurs appui sur la touche , Vous revenez au menu principal.

T
% ThermoGrip”
: ~ 1SG 2400
Service| <Y

Choix de Ia fonction [Configuration| par appui sur les touches ou [W bas), Activez la
fonction avec @ Si le menu [Configuration| est protégé par un mot de passe, celui-ci doit étre en
premier introduit. Pour activer ou désactiver le mots de passe voir chapitre 6.6

Activer / désactiver le mot de passe ou le changer, page 35)

Chaque caractere devra étre introduit par appui ’7, (‘ l@l

sur les touches ou . ! =

Par appui sur la touche [OK] vous passez au m:ﬁ ]

caractére suivant. < @‘
¥

=
Si tous les caracteres sont correct (par exemple 2.%« m
3480), alors en validant par appui sur [OK], le mot ! =

de passe est controlé. :}

Si le mot de passe n’est pas correct, alors il faut ey
recommencer. »

Si le mot de passe est correct, alors apparait sur
I'affichage le menu principale de
Le choix des différentes options s’effectue par

appui sur les touches ou [V bas|

L'activation par appui sur

Si le symbole ,Frettage manuel “ n’apparait pas,
un mot de passe doit tout d’abord étre introduit.
Voir chapitre 6.6 Activer / désactiver le mot de passe ou le changer, page 35).
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6.1 Changement de mm / inch

Le diametre de I'outil peut étre affiché a I'écran
en mm ou en inch
CITR

inch &

RN

Choix de I'unité souhaitée par appui sur
ou et validation avec [OK|

A W qja

6.2 Réglage et configuration du temps de refroidissement

Si seulement le symbole ,refroidissement” 2%« @
31

apparait , un mot de passe doit etre introduit.
@v) (=) (D=

Voir chapitre 6.6 Activer / désactiver le mot de
passe ou le changer, page 35.

v W

Choix de la fonction souhaitée par appui sur

ou . La fonction active est cochée

et avec validé avec [OK.

6.2.1 Réglage du temps de refroidissement

o

o% (9 ia

Le temps de refroidissement peut étre augmenté
pour le frettage manuel jusqu’a 200% des
parameétres d'usine.

Un temps de refroidissement inférieur a 100%
n'est pas autorisé pour des raisons de sécurité.

100 150 200

Choix de la valeur souhaitée par appui sur

ou et avec validé avec @

Par appui sur vous sortez du menu, sans
valider la valeur choisie

6.2.2 Configuration du temps de refroidissement

Pour les fonctions ,Frettage parametré” et/ou ,Frettage manuel®, la fonction de refroidissement
peut étre configurée independement.

Choix de la fonction choisie par appui sur th @
ou ¥ bas]. La fonction active est cochée 1

et avec validé avec [OK|

La configurationdu temps de refroidissement MZB {@ ] (.x/ Vj (g} J

pour le frettage parametré ou bien pour le g
frettage manuel peut étre choisi avec les
symboles correspondants.

6.2.2.1 Configuration du temps de refroidissement pour « Frettage paramétre »

Choix de la fonction choisie par appui sur Z%‘f \/
ou ‘ :

La fonction active est affichée avec . :}
. - @v) @2 &>
Par appui sur la touche [OK] la fonction est

e
validée et le menu quitté. %

Par appui sur la touche [ESC], la fonction menu
est quittée, sans avoir validé la fonction.

Les 3 fonctions possible sont:

Si le refroidissement est decoché, alors il sera alors remis automatique aprés pour le
cycle de frettage suivant.

Le cycle de refroidissement est toujours actif et ne peut pas étre changé par
@ V' | Iutilisateur.

Le refroidissement est toujours désactivé et doit étre mis en route manuellement par
I'utilisateur.

Bl

6.2.2.2 Configuration du temps de refroidissement pour « Frettage manuel »

Choix de la fonction choisie par appui sur Z#s‘ %
ou[¥ bas| :

La fonction active est affichée avec &/ .

Parappuisurlatouche@lafonctionest MZB [@Tv] [@ ] [@ ]

&~
validée et le menu quitté. %

Par appui sur la touche [ESC], la fonction menu
est quittée, sans avoir validé la fonction.

Les fonctions pour le réglage du temps de refroidissement pour le frettage manuel est identique
au chapitre 6.2.2.1.
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6.3 Réglage du départ retardé au frettage (seulement 1ISG2410-WK)

Le démarrage du générateur s’effectue 3 sec Z%f @

aprés le début du cycle. Si ce temps de départ i .

retardé est trop court, par exemple pour insérer :J’E

des outils encombrants, I'option _Depart retardg 0 510 15 20 3 50
vous permet de régler un retard supplémentaire ¥

de 30 sec maximum. 4

Choix des valeurs souhaitées par appui sur les

touches ou et validation avec [OK|

6.4 Réglage de la durée de temporisation (seulement 1ISG2410-WK)

A expiration du temps de frettage choisi, la Z%f @

bobine remonte vers le haut. Mais si la T -

temporisation en position basse de la bobine est :13

trop court, pour du defrettage, par exemple : AT TR 305“
pour pouvoir extraire des outils difficiles, on peut &

régler une temporisation jusqu'a 30 sec avec 4

I'option . La bobine reste ensuite

en position basse, jusqu'a ce que le temps

choisi soit écoulé ou arrété avec appui sur la

touche [Stopl.
Choix des valeurs souhaitées par appui sur les touches ou et validation avec [OK|

6.5 Lecture des paramétres spécifiques client

La fonction sert a la lecture des parametres
spécifiques client qui se trouvent sur une clef
USB.

Ces paramétres remplacent les paramétres
d’'usine.(voir 5.4.1.1 Liste des parameétres réglés
en usine, page 23).

La réintroduction de ces données n’est pas prise
en compte dans le cadre de la garantie du
constructeur.

diebold
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6.6 Activer / désactiver le mot de passe ou le changer

En introduisant le mot de passe "0000" celui-ci 2%« @‘

devient inactif. Celui-ci correspond aussi a I'état ! e

de livraison d’'usine. ~

En introduisant une série de chiffres différentes

que "0000", le contréle du mot de passe devient "‘
actif. 4

Vous pouvez introduire un nouveau mot de

passe en fonction de votre choix a 4 chiffres (par
exemple: 3480).

En appuyant sur les touches jhaut A| ou , vous incrémentez ou décrémentez la valeur.

En appuyant sur la touche @ vous validez cette valeur et vous passez au choix de la valeur
suivante du mot de passe.

En appuyant une nouvelle fois sur la touche @ le mot de passe est sauvegardé.
Avec vous quittez le menu, sans avoir sauvegardé le mot de passe introduit.

6.7 Suppression de la liste des Favoris

La liste des Favoris peut étre effacée par
appuyer le bouton sur la touche [OK]

Elle peut étre refaite a volonté en fonction des
besoins.

s

Voir chapitre 5.4.4 Liste d’outils souvent utilisés
par l'opérateur: FAVORIS, page 30.
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6.8 Blocage les fonctions du frettage

Sur 11SG2410 / 1SG2430, il est possible pour {ﬁ#‘ ’;#j‘
'opérateur de bloquer les fonctions « Frettage L 2
manuel » et/ ou « Frettage paramétre »a l'aide ::3

d’un mot de passe. Cette fonction est utilisée
uniquement si I'on utilise des mandrins de [ & 3
frettage ThermoGrip® et que toute surchauffe 'y

due a une mauvaise manipulation de l'utilisateur
doit étre exclue.

Validation ou invalidation par appui sur les

touches ou [¥_bas] et validation avec [OK|

Pour pouvoir bloquer la procédure de frettage manuelle, il faut d’abord attribuer un mot de passe
(voir chapitre 6.6 Activer / désactiver le mot de passe ou le changer, page 35).

6.9 Ecrire la mémoire d’outil sur une clef USB

Le choix des différentes options s’effectue par Z%(j =
appui sur les touches ou [V bas| T

Activé le bouton USB, permet d’écrire la
mémoire d’outil sur la clef USB.

Il faut formatter la clef USB en FAT32.

6.10 Suppression de la mémoire d’outil

diebold

Service

P& K =
La mémoire d’outil peut étre effacée %S :‘1
compléent par appuyer le bouton sur la “:zg
touche |OK| :
c
2
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7 Service

Par éventuellement plusieurs appui sur la touche , Vous revenez au menu principal.

% ThermoGrip®
£ ISG 2400

Choix de la fonction par appui sur les touches ou[¥_bas], Activez par appui sur la
touche

Information de la station de frettage f 2#(‘( @ [ ]
Type Désignation de la station de ! 'S
frettage :} Type: 156240001k
Generator: 2014-0301
Generator  Numeéro du générateur 7o S
Dist-Board: 12
EEPROM Version de la mémoire 2 Gdenal %
Software Version du logiciel de
commande
Dist-Board  Version de la platine de
commande
Cycle no. Nombre de cycle de frettage
Maniement manuel des fonctions de la station de frettage
Pompe Marche / Arrét z#f g
e /

(seulement pour les 1SG2410-

WK / 1SG2430-TWK) ::3 -@ -@,
[ w

Soufflage Marche / Arrét
(seulement pour la 1ISG2410-WK)

Piston haut / bas
(seulement pour la ISG2410-WK)

uwf
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8 Nettoyage et maintenance
8.1 Maintenance / Controle visuel

Tous les 6 mois contrdlé visuellement le cable d’alimentation contre des défauts et controlez les
fonctions correctes de protection (PE). Aussi contrélez le disjoncteur différentiel. Pour ce faire,
mettre la pompe en marche (voir chapitre 7 Service, page 37).

8.2 Nettoyage

La machine doit étre nettoyée régulierement. Pour ce faire, débrancher I'alimentation électrique
et la pression d’air (retirer la prise du secteur et pour la ISG2410-WK, couper I'arrivée d’air).

La machine peut étre nettoyée sur I'extérieur en utilisant un chiffon humide et un produit de
nettoyage habituel du commerce (sans solvant).

8.21  Controler le liquide de refroidissement (1ISG2410-WK / ISG2430-TWK)

Le liquide de refroidissement (Synergy 905 ou un autre produit avec des composants chimiques
comparables) devra étre régulierement changé au moins tous les 6 mois ou bien
indépendamment de I'état d’encrassement du réservoir et de I'émulsion, pour éviter d’avoir a
effectuer un gros nettoyage par la suite.

Indépendamment de I'état d’encrassement du liquide de refroidissement, on devra utiliser entre
chaqgue vidange du liquide de refroidissement le produit nettoyant (Techniclean MTC 43 ou un
autre produit avec des composants chimiques comparables).

Le produit nettoyant doit étre mélangé a de 'eau et resté dans le réservoir une journée
(Concentration environ 1%). Le produit nettoyant peut étre utilisé pendant les cycles de frettage.

Le produit nettoyant ne devra pas resté plus d’une journée dans le bac !
Le produit nettoyant ne doit pas étre utilisé en complément d’émulsion !

Tenez I'appareil propre et le nettoyer suivant les besoins !
N’utilisez pas d’air comprimé ou des produits de nettoyage !

L’ouverture, la maintenance et les réparations ne doivent étre effectués que par
du personnel du constructeur!

Le constructeur conseille exclusivement d’utiliser comme émulsion le
Synergy 905, et comme produit de nettoyage le Techniclean MTC 43 !

>P>BP

Dans le cas ou ceci ne serait pas possible, veuillez utiliser seulement des émulsions et produits
nettoyants ininflammables sans huile d’ester, qui posséderaient les mémes caractéristiques
techniques et chimiques du Synergy 905 et Techniclean MTC 43.

Donnés du constructeur, voir chapitre 10.7 Fiches de données de sécurité
> Synergy 905, page 55
> Techniclean MTC 43, page 60
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8.3 Remplissage / Vidange du liquide de refroidissement

La machine est livrée avec 1 litre d'additif qui correspond au premier remplissage du réservoir.
Il est possible d'utiliser votre propre liquide de refroidissement disponible en vos ateliers, et
possédant des caractéristiques chimiques et techniques identiques.

L’additif ne doit étre versé que dans le réservoir vide et propre.

8.3.1 Remplissage du réservoir du liquide de refroidissement d’une 1ISG2430-TWK

Mettre le tapis de protection sur le coté Enlever la protection du bac

Remplir de liquide de refroidissement
(Eau et Additif) le bac jusqu’au repere
(Repére Min-Max)

Enlever le capot de protection pour nettoyage

Mettre 1 Litre de produit de refroidissement. (Concentration environ 2-3%)

Remplir le bac de refroidissement avec de I'eau a I'aide d’un tuyau jusqu’au repere MIN-
MAX (environ 25-28 litres) et pour la ISG2410-WK environ 50 litres.

Une fois le réservoir rempli, effectuer un essai du processus de refroidissement, afin de
s’assurer que le liquide de refroidissement soit homogéne a 100% mélangé a l'eau.

YV VYV

> Une fois ce cycle de refroidissement effectué, le processus de frettage peut commencer.

8.3.2 Vidange du réservoir du liquide de refroidissement

Pour vider le réservoir du liquide de refroidissement, on doit utiliser un aspirateur a eau
(voir chapitre 10.3.4 Pompe de service, page 51).
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Contact avec le fabricant

8.4 Controler le flotteur de détection de niveau de liquide

Lors du remplacement du liquide de refroidissement, la fonction du flotteur de détection de
niveau de liquide doit étre contrdlée. Le flotteur doit pouvoir bouger facilement.. Lorsque le
réservoir du liquide de refroidissement est vide, il doit étre incliné vers le bas, dil a son
propre poids. Lorsque le réservoir du liquide de refroidissement est plein (le flotteur est
sous I'eau), celui-ci doit se trouver en position haute et en buté (contact fermé).

> Sicenest pas le cas, il pourra étre nettoyé précautionneusement a 'aide du chiffon
humide et un produit non agressif de nettoyage. Il faut faire extrémement attention a ne pas
endommager le flotteur et ses axes de mouvement.

> Sl la fonction n’est plus assurée ou si le cable ou la prise du contacteur est endommagé, le
flotteur de détection de niveau de liquide doit étre changé.

> e flotteur de détection de niveau de liquide est une piéce de sécurité et ne doit en aucun
cas étre réparé.

8.5 Remplacement du flotteur de détection de niveau de liquide
Retirer en premier la prise du module du générateur.
A Respecter les consignes de sécurité (Chapitre 2 Sécurité, page 9).

Retirer la prise du module du générateur
Vider le réservoir (voir 8.3.2 Vidange du réservoir du liquide de refroidissement, page 39)

Desserrer la vis 6 pans (SW 22mm) et retirer le flotteur de détection de niveau de liquide du
réservoir

YV V VY

Remettre le détecteur de niveau de liquide dans le trou et I'orienter comme a l'origine.
Le contacteur doit pouvoir bouger facilement par son propre poids et s’incliner vers le bas.
Ensuite serrer la vis 6 pans (SW 22mm) a un couple de 4Nm

> Mettre le connecteur dans la fiche prévu a cet effet. Le cable ne doit pas étre plié, ou collé
ou fixé, et ne doit pas étre tendu

9 Contact avec le fabricant

Le présent manuel d'utilisation ne peut fournir qu’'une description générale des fonctions et de
I'utilisation de stations de frettage a induction ThermoGrip®.

Pour des solutions a des problémes particuliers, comme pour la réparation et la modification, qui
ne serait pas indiquées dans cette notice d’utilisation, la société notée ci-dessous reste a votre
entiére disposition.

En cas de problémes ou de questions, veuillez noter le N° de série de la machine et le numéro
du logiciel. Le N° de série se trouve sur la plaque signalétique de la machine a l'arriére de celle-ci
et le N° de série dans le texte d’affichage aprés mise sous tension de I'appareil dans le menu
service sous le N° de version.

Vous pouvez nous contacter a I'adresse suivante :

Helmut Diebold GmbH & Co. KG
An der Sagmiihle 4

72417 Jungingen

Allemagne

Téléphone +49 (7477) 871-0
Téléfax +49 (7477) 871-30
www.diebold-hsk.de

Vous pouvez prendre connaissance des derniéres nouveautés concernant le ThermoGrip® sur
les sites Internet.
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10 Annexe
10.1  Précisions sur l'utilisation et messages d’erreur

Les précisions sont expliquées comme suit:

S

<Numéro>

[1i]

Les précisions ne servent qu'a informer I'utilisateur et peuvent étre effacées a l'aide de la touche

g

TOP|!

Les erreurs sont indiquées comme suit:

>

<Numéro>

[1i]

Aprés annulation du dysfonctionnement, I'affichage du défaut est levé en appuyant sur la touche
ISTOP|. Les erreurs ne doivent acquittées que par du personnel formé!

diebold

Numéro [Type |Message Cause possible Suppression/ Annul.
Manque de pression d‘air A .
0 La machine ne démarre |(seulement éclgrégiolﬁ(r%l:tllmentatlon
pas et ne permet pas la |ISG2410-WK). neurr?ati ue et / ou doit
programmation Pas d’alimentation p natiq
. ) étre cablé
électrique
Pas de carte SD Manque ou défaut de la
11 A reconnue sur le panneau |carte SD sur le panneau ger:g%%u remplacer la
de contrble de contrdle
0 Le temps pour la
13 Température de la protection de la bobine  |Attendre au moins 5
’ bobine 3 actif contre la surchauffe n’est |minutes
pas arrivé a terme
Pas de communication
14 A Erreur télégramme entre le panneau de Vérifier le cable dans la
’ 9 controle et la platine de |machine
distribution
- ... . |Connecteur fin de course |Contréler ou changer le
{:} Le mandrin n’a pas quitté 1S 3 fin d
16 la position de départ plus a sa connecte_‘ur in de course
’ dans le temps imparti place / mouvement du Entretenir / nettoyer ou
P P piston difficile graisser le piston
Le mandrin n'a pas Connecteur fin de course [Contréler ou changer le
A . ' @ pas plus a sa connecteur fin de course
1.7 atteint la position finale | / td Entretenir / nett
dans le temps imparti place / mouvement du ntretenir / nettoyer ou
piston difficile graisser le piston
Remettre le fusible
18 A Fusible de la pompe a  |Défaut sur la pompe, ou |Changer la pompe

sauté

fusible

Changer le fusible

Annexe
Numéro [Type |Message Cause possible Suppression/ Annul.
0 Erreur apparue lors du  |Lever I'erreur en fonction
1.9 Erreur non acquittée frettage, pas encore de son numéro affichée
acquittée et quitter
0 Donnés d’outils Dans la ligne de données
110 reconnues ne de la mémoire d’outil, Voir la notice
’ correspondant pas au mauvaise désignation du |ToolMemoryEditor.
bon type d’outil type de machine
0 Mapping non valable sur |Ecrire le bon Mapping
1.1 Puce non reconnue la puce. Puce sur la puce.
défectueuse Changer de puce
Lecteur Balluff non Connecter le lecteur
1.12 O rL:é:;?]l;LBaHUﬁ non connecté Balluff correctement
Cablage défectueux Controle le cablage
113 0 Erreur de parité ou de bit |Connection du lecteur Régler correctement la
’ de stop Balluff mal configurée configuration du lecteur
14 Symbole non valable Régler correctement la
1.14 0 Erreur télégramme pour le lecteur Balluff configuration du lecteur
0 BCC erreur valeur de Erreuf de valeur de Régler correctement la
115 contréle controle pour le lecteur configuration du lecteur
Balluff BCC 9
Pas de clef USB Clef USB manquante ou
2.2 0 reconnue sur le défectueuse le E:;nStStrBe ou changer de
connecteur USB connecteur USB
23 0 Pas de données trouvées|Pas de données surla  |Copier les données sur la
’ sur la clef USB clef USB clef USB
0 Valeur érronée reconnue Reprogrammer les
2.4 dans la base de donnée [Données non valide données avec le logiciel
d’outil ToolMemoryEditor
2.5 Niveau du liquide de .
. Remplir le bac
m 0 Position du flotteur ouvert refroid. d.a.ns le bac trop Contréler le flotteur
bas. Position du flotteur X
. Fretter a nouveau
bloquée
Pas de reconnaissance . s
26 A valable du type de Le type de machine n’est |Prendre contact avec le
. pas reconnu constructeur
machine
Pas de connection entre Controler les connexions
2.7 A Erreur télégramme la carte de distribution et .
. ) dans la machine
E/S d‘extension
A Pas de connexion entre Controler les connexions
2.8 Erreur télégramme la carte de distribution et )
. dans la machine
le générateur
Flotteur de détection du |Flotteur de détection du A A
A L L Controler le cable et le
liquide de liquide de A P
2.10 L L céablage au générateur
refroidissement non refroidissement non
. . . (Black box)
connecté connecté ou défectueux
Pompe ou fusible :
2.41 A Le fusible a fondu défectueux (Version avec Changer le fusible

optocoupleur)

Changer la pompe
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Numéro [Type |Message Cause possible Suppression/ Annul.
3.12 0 Relais défectueux Position 'du relais non Nouvel essai
commutée
313 Manque de Hardware Hardware du générateur |Prendre contact avec le
A non valable constructeur

Générateur est Erreur dans le Quitter I'erreur et nouvel
3.18 0 ! re: .

abandonné générateur essai

- . Bobine montée avec

3.32 0 Reésistance de bobine mauvaise Monter la bonne bobine

non valable

reconnaissance

Annexe
Numéro [Type |Message Cause possible Suppression/ Annul.
Pompe ou cablage
242 A Le disjoncteur Fl de la  |électrique défectueux Réarmer le disjoncteur FI
’ pompe a sauté (Version avec Changer la pompe
optocoupleur)
0 Pas de lecteur Bilz Pas de lecteur connecté |Connecter un lecteur Bilz
2.44 reconnu au connecteur |Mauvais lecteur ou sur la prise USB ou le
USB. lecteur défectueux changer
0 Pas de lecteur connecté |Connecter un lecteur Bilz
2.45 Pas de lecteur reconnu  |Mauvais lecteur ou sur la prise USB ou le
lecteur défectueux changer
0 Pas de banque de c .
. - onnectée une banque
. données connectée .
246 Pas de liaison avec la Connection manquante de données
’ banque de données ! Contrdler la connexion
Prise Ethernet
. Changer de Hardware
défectueuse
0 Mapping sur la puce non |N° ID de la puce non Définir le mapping TID
2.47 défini dans la banque de [trouver dans la banque |dans la banque de
données de données données
0 Erreur BCC dans la Erreur de transfert de Contréler la confiquration
2.48 mapping de la banque de|données de la banque de de la banque de gonnées
données données
Lors de linitialisation, le |Generateur non Controler les connexions
3.1 A générateur n’est pas connecté a la carte de .
e dans la machine
reconnu distribution
0 A l'aide de I'éditeur
. Valeur dans la ligne de  [ToolMemory, entrer les
3.4 Données non valables . ?
données non valide valeurs correctes dans la
mémoire d'outils
A ?2?:;?%1%:?1”:% Vérifier la tension sur la
Alimentation défectueuse |, P prise électrique et sur
3.6 faible ou se coupe , : X
surle IGBT I'appareil aprés les
pendant le cycle de )
fusibles
frettage
Sur ou sous tension c o
. . . Ao ontréler les contacts de
3.7 A Alimentation défectueuse [reconnu grace a la la bobine
’ dans la bobine surveillance du courant .
. Changer la bobine
dans la bobine
3.8 0 Circuit de surveillance Attendre que la bobine
- est ouvert Température dans la se soit refroidie ou
Température de la bobine > 60°C changer de bobine
bobine trop élevée Nouvel essai
0 Circuit de surveillance
est ouvert. Température [Température du . -
3.10 du radiateur trop élevée [générateur trop élevée Laisser refroidir, attendre
pour démarrer
0 Circuit de surveillance
3.11 est ouvert Température du Laisser refroidir, attendre

Température du radiateur
trop élevée

générateur trop élevée

SiI'ISG2410 / 1ISG2430 ne peut pas étre mis en marche par ces mesures, prendre contact avec
le fournisseur ou le service aprés-vente.
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10.2 Caractéristiques techniques

diebold

Annexe

1ISG2430-TLK

1SG2430-TWK

1SG2410-WK

Désignation des
versions d‘appareil :

(levée courte)

10.3  Fourniture

Machine de frettage 1ISG2410 / ISG2430 livrée avec bobine et 3 disques de ferrite, une bague de
maintien des disques, gants de protection ainsi qu' 1 litre d'émulsion (correspondant a un
remplissage complet du réservoir).

Bobine fixe 208V 1SG2430-TLK-3.2 |ISG2430-TWK-3.2 |ISG2410-WK1-3.2
Bobine fixe 400V 1SG2430-TLK-8 1SG2430-TWK-8  (ISG2410-WK1-8
Branchement électrique :

208V: 3 x208V/15A /60 Hz

400V: 3 x400V +N/16A /50 Hz

Puissance du générateur :

208V: 3,2 kW

400V: 8 kW

Qualité de frettage des CW/ HSS

queues :

Longueur maximale

d’outil : 450 mm 500 mm 400 mm

@ zone de queue :

208V: 3-20 mm (CW)

400V: 3-20 mm (CW), 6 — 20 mm (HSS)

Disques de ferrite monobloc Pour une couverture optimale du champ magnétique

entre la bobine d’induction et le mandrin de frettage

0 @ de queue |Désignation Référence
Pour les appareils avec la désignation
1ISG2410 /1SG2430...-3.2 (208 V)
o 3,0- 59mm 1ISGS2202-1
R 6,0 -12,0 mm 1ISGS2202-2
12,1 -20,0 mm 1ISGS2202-3
Pour les appareils avec la désignation
1ISG2410/1SG2430...-8 (400 V)
3,0- 59mm 1ISGS2201-1 79.216.100
6,0 -12,0 mm 1ISGS2201-2 79.216.200
12,1 -20,0 mm 1ISGS2201-3 79.216.300
Bague de serrage des disques Pour bloquer les disques de ferrite
Désignation Référence

Pression d‘air : sans 4 bar (60 psi);
sec, sans huile,
filtré a (5 um)

Poids (sans lubrifiant) : |45 kg 70 kg 120 kg

Dimension :

Profondeur 540 mm 560 mm 560 mm

Largeur 780 mm 800 mm 800 mm

Hauteur 970 mm 1130 mm 1720 mm

Conditions

d’environnement :

Température +5°C ... +40°C (+40°F ... +105°F)

Humidité relative
Pression d’air

5% ... 85%, pas de condensation; pas de congélation

86kPa ... 106kPa

Gant de protection Pour protéger d’éventuelles brulures et de coupures
Désignation Référence

KEVLAR 89.141

/ \

e
Emulsion Liquide de refroidissement pour protéger les mandrins de
m la corrosion
Désignation Référence
1 Litre (Fourniture) Synergy 905 79.220.001

Nettoyant (5 Litres)  |Techniclean MTC 43 |79.220.002
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10.3.1

Possibilités d’extension et accessoires optionnels

Support de céne pour stations de
frettage a liquide de refroidissement

Pour le positionnement correct du mandrin de frettage
dans les stations 1ISG2410-WK / ISG2430-TWK

Type de mandrin Désignation Référence
Pour les attachements HSK

HSK-25 T3-WWK/HSK25 79.360.325
HSK-32 T3-WWK/HSK32-15 {79.360.332
HSK-40 T3-WWK/HSK40-15 {79.360.340
HSK-50 T3-WWK/HSK50 79.360.350
HSK-63 T3-WWK/HSK63 79.360.363
HSK-80 T3-WWK/HSK80 79.360.380
HSK-100 T3-WWK/HSK100 79.360.390
Pour les attachements SK/ BT/ CAT

SK30/ BT30/ CAT30 [T3-WWK/SK30 79.360.130
SK40/ BT40/ CAT40 [T3-WWK/SK40 79.360.140
SK50/ BT50/ CAT50 [T3-WWK/SK50 79.360.150

Autres supports sur demande

Support de cone pour stations de
frettage avec refroidissement a air

Pour le positionnement correct du mandrin de frettage
dans les stations 1ISG2430-TLK

diebold
Annexe | Golring Werkzeuge
Douille de préréglage @ de queue |6 pans |Désignation Référence
6 mm 2,5 T3-M0600 79.230.06
8 mm 3,0 T3-M0800 79.230.08
10 mm 4,0 T3-M1000 79.230.10
12 mm 5,0 T3-M1200-SW5 79.230.12
14 mm 5,0 T3-M1400-SW5 79.230.14
16 mm 6,0 T3-M1600 79.230.16
18 mm 6,0 T3-M1800 79.230.18
20 mm 8,0 T3-M2000 79.230.20
Plague de refroidissement pour outils |Permet de déposer les outils défrettés
Désignation Référence
T3-Z/WZ 79.236.100

Permet de déposer les

disques interchangeables, les
porte-outils et les outils défrettés

Désignation

Référence

Butée pour la bobine

Utilisation de la butée pour des applications spéciales,
comme par exemple, I'utilisation de ferrites en 2 parties.
Dans ce cas, la butée sert de dispositif de réglage de la
bobine, lorsque le disque de ferrite ne doit pas ou ne peut
pas étre positionné directement sur la face du mandrin de

frettage.

Désignation

Référence

ISGF3414

79.235.205

pulsé Type de mandrin Désignation Référence
Pour les attachements HSK
HSK-32 T3-W/HSK32 79.225.332
" HSK-40 T3-W/HSK40 79.225.340
HSK-50 T3-W/HSK50 79.225.350
HSK-63 T3-W/HSK63 79.225.363
HSK-80 T3-W/HSK80 79.225.380
HSK-100 T3-W/HSK100 79.225.390
Pour les attachements SK/ BT/ CAT
SK30/BT30/ CAT30 |T3-W/SK30 79.225.130
SK40/ BT40/ CAT40 |T3-W/SK40 79.225.140
SK50/ BT50/ CAT50 |T3-W/SK50 79.225.150
Autres supports sur demande
Refroidisseur pour stations de frettage |@ de queue Désignation Référence
a air pulsé 30- 59 T3-K/3-5,9 79.220.100
6,0- 9,0 T3-K/6-9 79.220.200
9,1-12,0 T3-K/9,1-12 79.220.300
12,1-16,0 T3-K/12,1-16 79.220.400
16,1-22,0 T3-K/16,1-22 79.220.500
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Disques de ferrite pour mandrin TSF  |Le jeu de disques de ferrite TSF permet le frettage de 10.3.2 Préréglage en longueur des porte-outils ThermoGrip®
mandrins de frettage TSF (dits fins) sur une station de Sur demande
= frettage. Les disques de frettage TSF assurent une
protection optimale du champ magnétique entre la bobine
et la queue de l'outil. Ainsi, nous garantissons un 10.3.3 Ejecteur d’outil pour outils cassés
processus de freftage des mandrins TSF sdr et optimal. L'éjecteur d'outil permet le retrait facile d'outils cassés dans le mandrin de frettage. Des outils,
TSF-Set Set 93-20 79.216.500 dont la queue est aussi cassée dans le mandrin de frettage, peuvent étre retirés sans souci.
Le TSF-Set contient les piéces suivantes : Grace a ces différents adapteurs intermédiaires, le support de base peut recevoir les cénes
@ de queue Désignation Référence machines Ifas plus f:ourants (HSK,_ SA, ABS). Lgs queues d'outils frettées pguvent étre retirt_ées
~ sans probléme, méme pour des ajustements trés serrés (Rapport entre 'alésage du mandrin de
Boite frettage et la queue de I'outil).
3 mm ISGS2201-TSF03 79.216.503
4 mm 1ISGS2201-TSF04 79.216.504 ; — _ _ __
5mm ISGS2201-TSFO5 79.016.505 Ejecteur d’outil Désignation Référence
6 mm ISGS2201-TSF06 _ [79.216.506 Pour les attachements HSK
8 mm ISGS2201-TSF08 79.216.508 HSKs2 79.231.032
10 mm ISGS2201-TSF10 79.216.510 HSK40 79.231.040
12 mm ISGS2201-TSF12 79.216.512 HSK50 79.231.050
14 mm ISGS2201-TSF14 79.216.514 HSK63 79.231.063
16 mm ISGS2201-TSF16  [79.216.516 HSK80 79.231.080
18 mm ISGS2201-TSF18 79.216.518 HSK100 79.231.100
20 mm ISGS2201-TSF20 79.016.520 Pour les attachements SK/ BT/ CAT
SK30 79.231.130
Di de ferri drin [TER / & d Désignati Réfé B30 79231131
Tll'zs'gues ® erie pourmanarn TER11/ :q”e:e ISe:Sg;;(;I?r']I'ERﬂ 1 7:;:”1?ZR11 1 BTISK40 79.231.140
- >mm - - <1 - BT/SK50 79.231.150
TER16/ 3—- 4mm |ISGS2201-TER16-1 |79.216.TER16-1
Autres supports sur demande
TER16/ 6— 8 mm |ISGS2201-TER16-2 |79.216.TER16-2 — - v
Désignation Référence
TER20/ 6—-10mm |ISGS2201-TER20-1 |79.216.TER20-1
TER25/ 3- 4mm |ISGS2201-TER25-1 |79.216.TER25-1
- w‘ TER25/ 6-10mm |ISGS2201-TER25-2 |79.216.TER25-2
; TER25/12-16 mm |ISGS2201-TER25-3 |79.216.TER25-3
TER32/ 6—- 8 mm |ISGS2201-TER32-1 |79.216.TER32-1
TER32/10—-20 mm |ISGS2201-TER32-2 |79.216.TER32-2

10.3.4 Pompe de service

La pompe de service sert a la vidange du bac de refroidissement des stations de frettage avec
refroidissement par projection d’eau.

Alimentation a I'aide de 2 piles de 1.5V Type D, compris dans la fourniture.

Désignation Référence

Pompe de service
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10.4 Notice d’utilisation du gant de protection 5 doigts

Description :
Disponibilité :
Couleur :

Fabricant :

Description :

Catégorie :

Instructions :

Gants de protection 5 doigts, couche extérieure composée de fil para-amide
(KEVLAR) tissu tricoté fin garni de feutre aramide et de tissu tricoté 100%
Nornex

taille 10
jaune
JUTEC GmbH, Mellumstr. 23-25, 26125 Oldenburg, Allemagne

Ces gants ont été congus pour protéger les mains. lls sont faits dans les
matieres mentionnées ci-dessus. Les caractéristiques de ces gants sont leur
longue durée de vie et leur confort exceptionnel.

ce

Vérifier que les gants offrent une protection appropriée pour I'activité que
vous pratiquez actuellement. Choisir les gants a votre taille. Défaire les gants
de leur emballage.

En utilisant les gants, faire attention aux points suivants :

Le temps de contact maximal dépend de la zone touchée. Pour des raisons
de sécurité ce temps ne doit jamais excéder 5 sec.

La structure ouverte de ces gants signifie qu’ils ne peuvent pas protéger
contre les pigdres et les chocs d’objets pointus. La pénétration de liquide est
également possible. Pour se protéger contre les produits chimiques, des
gants résistant a ces substances doivent étre portés sur ces gants. L’huile, la
graisse et 'hnumidité réduisent la résistance de tous les gants aux dommages
par coupure et doivent donc étre évitées. Les gants en KEVLAR sont
résistants a la déchirure. Ne pas utiliser ces gants prés des machines avec
des parties mobiles, car vos mains pourraient étre entrainées dans la
machine.

Entretien et réparations : Les gants en KEVLAR peuvent étre nettoyés a sec ou lavés selon les

Stockage :

Avertissement :

instructions figurant sur I'étiquette. Laver les gants a I'eau et avec un
détergent doux a 40°C maximum. NE PAS UTILISER d’adoucissants, de
produits de blanchiment et d’oxydants, car ceux-ci affaiblissent les fibres
d’aramide et réduisent la résistance des gants aux coupures. Une fois les
gants lavés, vérifier soigneusement s'’ils comportent des coupures et des
points d’'usure. Ne pas utiliser des gants qui sont trop endommagés et ne
peuvent plus étre réparés, car ceux-ci n'offrent plus la protection appropriée.

Les gants doivent étre conservés dans leur emballage original et dans un
lieu sec et propre. Eviter de les exposer a 'humidité et a des températures
élevées.

Le degré de protection nécessaire pour une tache particuliére est fonction
des risques en cause. Vous étes seul responsable de la sélection du meilleur
équipement de sécurité pour les risques en cause sur votre lieu de travail.
Vérifiez si cet article offre la protection adéquate pour les types de travaux
que vous devez effectuer. Nous proposons toute une gamme de gants en
KEVLAR résistants aux coupures et a la chaleur pour des travaux a hauts
risques.
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10.5 Prise murale et mise en sécurité d‘une 1SG2410 / ISG2430
Représentation d’une prise murale 400V 16A-CEE.

Désignation

Désignation

Couleur du fil

L1 Phase L1 Brun
L2 Phase L2 Noir / gris
L3 Phase L3 Noir
N Neutre Bleu
PE Terre Vert-jaune

Les tensions nominales entre les phases sont de
3x400V (-10/ +10%)

Mesure entre les broches Tension
(VAC)
N-> L1 PE > L1 230
N->L2 PE > L2 230
N->L3 PE > L3 230
L1 > L2 400
L1 > L3 400
L2 > L3 400
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Informations générales :

> Cabler impérativement le neutre N et la terre PE !

> En cas d'utilisation d'un disjoncteur de perte a la terre pour protéger la prise CEE,

ce dernier doit étre quadripolaire.
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10.6 Déclaration de conformité CE

Conformément a la Directive Européenne des machines 2006/42/CE

Helmut Diebold GmbH & Co. KG

de sécurité et d’hygiéne appropriés figurant dans la Directive Européenne
relative aux machines eu égard a sa conception et a sa construction et dans le

déclarons par la présente, que la machine congue ci-aprés réponde aux critéres c E

modele mis en circulation sur le marché.

Désignation de la machine :
Type de machine :

Directives correspondantes :

Harmonisation des normes utilisées,

particulierement :

Norme nationale utilisée (USA) :

Station a induction @

1ISG2410 /1SG2430

Directive Européenne des machines 2006/42/CE
Directive CEM 2014/30/CE

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007 + A1:2011

EN 55011:2009 + A1:2010

EN 60519-1:2011

EN 60519-3:2005

FCC 47 CFR Ch. | (Edition 10-1-01), Part 18 C

Pour toutes modifications de la station de frettage non convenues avec nous, ce certificat de

conformité perd sa validité.
LA SOCIETE

Nom de la société :
Forme juridique :

Date de création :
Registre du commerce :
Siége sociale :

Téléphone :
Téléfax :
E-Mail :
Internet :

Nom plénipotentiaire
du document technique :

Jungingen, novembre 2017
Président :

Helmut Diebold

GmbH & Co. KG

1952

HRA 420751, Amtsgericht Stuttgart
An der Sagmuhle 4
72417 Jungingen
Allemagne

+49 (7477) 871-0

+49 (7477) 871-30
kontakt@diebold-hsk.de
www.diebold-hsk.de

Helmut Diebold GmbH & Co. K K

Hermann Diebold

novembre 2017
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10.7 Fiches de données de sécurité
10.7.1 Synergy 905

SWISSLUAE

Réwision: 23.11.2016

Page : 2/9

Page : 119
Fiche de données de sécurité Bla’er.
selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE
Date d'impression : 23.11.2016 Mumeéro de version 7
RUBRIQUE 1: Identificati e
- Identificateur de produit
- Mom du produit: Synergy 905
Code du produit: 11305-04
-1.2 Utilisations |d|3r||lﬁee§ perlmenms de Ia ou du mé et
Pas d'autres i

- Emploi de Ia substance / de la préparation:
Seulement & usage industrie
Lubrifiant réfrigérant, concentré

1.3 R i e i de lafiche de ées de sécurité
Producteur | fournisseur:
BLASER SWISSLUBE AG
Winterseistrasse 22
CH-3415 Hasle-Rilegsau
Suisse
Tel.: +41(0)34 460 01 01
Fax: +41 (0)34 460 01 00
E-mail: blaser@blaser.com

BLASER SWISSLUBE Sarl.
Rue Vaillant Couturier

2 ZA La Périvaure

FR-42490 Fraisses

France

Tel: +33 (034 77 10 14 90
Fax: +33 (0)4 77 10 94 81
E-mail: francei@blaser com

- Service chargé des renseignements:
Département de la Sécurité des produits
E-mail: reach@blaser com

- 1.4 Numéro d'appel d'urgence:

Pour des conseils sur les urgences:

chimigues, nisques i dies, itions: +33 1 72 11 00 03 (24/24. 7I7).

Fiche de données de sécurité Bla’er.
selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE SVVISSLURE
Date dimpression : 23.11.2016 Muméro de version 7 Révision: 23.11.2016
Nom du produit: Synergy 905
{suite de Iz page 1}

Conseils de prudence

P273 Eviter le rejet dans renwmnnement

P280 Porterdesgamsde 1 un égquip dep ion des yeux / un &qui it de
protection du visage.

P205+P351+P338 EN CAS DE CONTACT AVEC LES YEUX: rincer avec précaution & I'eau pendant plusieurs
minutes. Enlever les lentilles de contact si la victime en porte et si elles peuvent &tre facilement
enlevées. Continuer & rincer.

P332:P313 En cas dimitation cutanée: consulter un médecin.

P337+P313 Si lrritation oculaire persiste: consuter un medecan .
Eliminer le contenu/recipient confi tala 1 localelrégi i /
intemationale.

- 2.3 Autres dangers aucun

Résultats des evaluations PBT et vPvB

- PBT: Non applicable.
-¥PvB: Non applicable.

RUBRIQUE 3: Compos informations sur les composants

- 3.2 Mélanges
- Description:
elange des smetances men‘aunneee i la suite avec des additifs non dangerews.
Mélange d'acides azotées (sels) et d
Déclarable ou des P its dang
Confidentie iques, neufralisgs avec des alcan ines =5 0-=15% |

[ Proprigtaire =1,045%
STOT RE 2, H373; Acute Tox. 4, H302; Skin Immit. 2, H315; Eye Imit. 2, H318
Proprietaire |Benzotnazele* = 2,00%
Aguatic Chronic 2, H411; Acute Tox. 4, H302; Skin Imit. 2, H313
Proprietaire chytbnaxylmme’ = 1,00%

%. 3, H301; Acute Tox. 3, H311; AqguahcAane1 H400; Aguatic Chronic
1 H41D Skln Imit. 3, H315; Eye Imit. 2, H3

RUBRIQUE 2: Identifi

- 2.1 Classification de la substance ou du mélange:
- Classification selon le réglement (CE) n® 127212008

ion des dangers

Skin lrrit. 2 H315 Provoque une imitation cutanée.
Eye Imit. 2 H319 Provoque une sévére imtation des yeux,
Aquatic Chronic 3 H412 Nocif pour les organismes entraine des effets néfastes 4 long terme.

2.2 Eléments d'étiquet
- Etiquetage selon Ie leulement (CE) n* 1272/2008 Le produit est classifié et &tiqueté selon le réglement CLP.
- Pictogrammes de danger

GHS07
- Menti d'averti t
- Mentions de danger
H315 Provoque une imitation cutanée.
H319 Provoque une sévére immtation des yeux.
H412 Nocif pour les organismes aguatiques, entraine des efiets néfastes a long terme.

(suite page 2)

Polymére Poly quatemaire chlorure d i =0,5%
Reg.nr.: not applicable | Aquatic Acute 1, H400
2; Acute Tox. 4, H:

Indications compléementaires:

* Produit de neutralization: I'&quilibre de paires |un|qum selon REACH annexe \V, 4.

Non mentionné numénos CAS-, EINECS- ou les numéros d' qi doivent étre Srées comme
propriétaires/confidentielles.

Pour le libellé des phrases de risque citées, se référer au chapitre 16.

UBRIQUE Temiers secours

- 4.1 Description des premiers secours

Aprés inhalation:
[En cas dinconscience, coucher et transporter la personne en position latérale stable.
Sans objet, car le concentré n'est pas volatil

- Aprés contact avec la peau: Laver immédiatement 4 l'eau et au savon et bien rincer.
- Aprés contact avec les yeux:

Rincer les yeux, pendant plusieurs minutes, sous 'eau courante en écartant bien les paupiéres. Si les troubles
persistent, consulter un médecin.

- Aprés ingestion: Siles troubles persistent, consulter un médecin.

4.2 Principaux symptomes et effets, aigus et différés Pas d'autres informations importantes disponibles.
(suite page 3}
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Page - 3/9 Page - 4/9
Fiche de données de sécurité Bla’er. Fiche de données de sécurité Bla’er.
selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE SVVISSLURE selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE SVVISSLURE
Date d'impression : 23.11.2016 Muméro de version 7 Révision: 23.11.2016 Date d'impression : 23.11.2016 Muméro de version 7 Révision: 23.11.2016
| Nom du produit: Synergy 905 | Nom du produit: Synergy 905 |
o i _ . o . (suite de 3 page 2) {suite de 2 pags 3)
“P‘i ndicatior des éventuels soins médicau et - 8.2 Controles de Pexposition
- Equip de pi ion indivi
“Mesures généralss de prataction et d ; ) i
RUBRIQUE 5: Mesures de lutte contre Fincendie Tenir a écart des produits alimentaires, des boissons et de la nourrture pour animaux
5.1 Moyens d'extinction Se laver les maine avant les pauses et en fin de travail.
- Moyens d'extinction appropriées: - Protecti pirat: N'est pas
C0,, poudre d'extinction ou eau pulvérisée. Ce les foyers imp avec de l'eau pulvérizé Protection des mains:
- Produits extincteurs décopseillés pour des raisons de sécqrité: Jet d'eau & grand débit
- g.:s%?;:g}ne;_pamcul_lers _r&sllltnnt de I_a sut_)stant.e ou du melange G de protection
- 5.3 Conseils aux pompie(s . .
Equipement spécial de securite:‘ Aucune mesure psrticulier? n'est requise. Le matériau des gants doit étre impermeéable et résistant au produit / & la substance / & la préparation.
- Autres indicatis Refroidir les récipis en danger en pulvérizant de l'eau_ A cause du manque de tests, aucune recommandation pour un matériau de gants pour le produit / Ia préparation / le

mélange de produits chimiques ne peut &tre donnée.
Choix du matériau des gants en fonction des temps de pénétration, du taux de perméabilité et de la dégradation.

RUBRIQUE 6: Mesures a prendre en cas de dispersion accidentelle - Matériau des gants

Les gants de protection s&lectionnés doivent satisfaire aux spécifications de la Directive ELJ 89/686/CEE et la norme

6.1 Précautions indivi de protection et procédures d'urgence Pas nécessaire. comespondants EN 374

- 6.2 Pré i pour la pr ion de 'envil - e . .. . - . -
iy de_pén e o Ie_s iy o & avertir les autorités compétentes. ) xﬂdgﬂfﬁ%:?mems;? dep?nd pas seulement du matériau, mais aussi d'autres critéres de qualité qui
Ne pas rejeter dans les canalisations, dans les eaux de surace et dans les nappes d'eau souterraines. La rupture 4 travers, entre autres, en fonction de la densité du matériau et du type de gants et doit donc étre
6.3 Methodes et materiel de confinement et de nettoyage: déterminée dans chaque cas particulier.
Recueillir les liquides & Iaide d'un produit absorbant (sable, di i d'acide, liant uni |, sciure) Les gants doivent &tre contrdlés avant I'utilisation. Remplacer en cas d'usure!

- 6.4 Référence a d'autres rubriques o . Des gants impeméables: caoutchouc nitrile, &paisseur minimum de 0.3 mm.
Afin d'obtenir des i ions pour une m 1 siire, consulter le chapitre 7. . - Temps de pénétration du matériau des gants
Afin d'obtenir des i ions sur les Squips de protection s ter le chapitre 8. Le temps de pénétration exact est & déterminer par le fabricant des gants de protection et 4 respecter.
Afin d'obtenir des informations sur 'elimination, consulter le chapitre 13. - Protection des yeux:

Lunettes de protection avec protect. latérale (monture de lunette) EN 166
(Canada: AMSI ZB7.1 — 2010)
PP ion du corps: V&

RUBRIQUE 7: Manipulation et stockage

7.1 Précautions a prendre pour une manipulation sans danger

Le produit est classé et identifié suivant les directives de la Communauté Européennella "GefStoffy"= la - — 3 —
Réglementation sur les Produits dangereux. RUBRIQUE 9: Propriétés physiques et chimiques

de travail p

ke? mesures de pfudemf habituelles dollventete obeervées en cas de rr!‘ampl..lla‘bon de_ produits chimigues. - 9.1 Informations sur les propriétés i et
F des et des Aucune mesure particuliere n'est requise. - Indications générales
- 7.2 Conditions d'un stockage siir, y compris d'éventuelles incompatibilités g
- Stockage: Forme: Liquide
Exigences concernant les lieux et conteneurs de stockage: Ne conserver que dans e fiit d'origine. Couleur: Jaune o
- Indications concernant le stockage commun: Ne pas stocker avec des substances oxydantes ou acides. Odeur: Falble,' carach?nstluue
. indicati surles itions de a Seuil olfactif: Non determine.
Protéger de la forte chaleur et du rayonnement direct du soleil . . _ ]
Tempé re de stockage optimals 0°C et 40 °C valeur du pH: , 8.7 - 9.0 @ 50 g/l H,O (DIN 51369 / ASTM D1287)
Durée de stockage: Au minimum 12 mois en récipient f&rme d'origine. - Changement d'état:
- 7.3 Utilisati finale(s) particuliére{s) Pas d'autres informations importantes disponibles. Point de fusion: Mon applicable
Point d'ébullition: =100 °C (DIN 51751/ ASTM DBE)
Température de suil Non i
RUBRIQUE 8: Controles de I'exposition/protection individuelle Point d"&coulement: =0°C (150 3016 / ASTM D7)
- Indicati é ires pour I' des i i i Sans autre indication, voir paint 7 - Point d'éclair: 144 °C (IS0 2562/ ASTM Da2)
. N MNon {contient de 'eau).
- 8.1 Parametres de controle n o -
C ts présentant des val il par poste de travail: i " \ > gaz n s
Valeur générale d'indication pour les lubrifiants réfrigérants (pas obligeante): 10 mgfm? - Température d'inflammation: 305 °C (DIN 51794 / ASTM E6589)
- Remarques supplémentaires: Température de décomposition: Non déterminé.
Le présent document s'appuie sur les listes en vigueur au mement de son élaboration. (suite page 5}

(suite page 4}
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Page : 5/9 Page : 6/9
Fiche de données de sécurité Bla!er. Fiche de données de sécurité Bla!er.
selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE SVVISSLURE selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE SVVISSLURE
Date d'impression : 23.11.2016 Muméro de version 7 Révision: 23.11.2016 Date d'impression : 23.11.2016 Muméro de version 7 Révision: 23.11.2016
Nom du produit: Synergy 905 | | Nom du produit: Synergy 905 |
(suite de 2 pags 4) . [suite d I3 page 5)
- Auto-inflammation: Le produit ne s'enflamme pas spontanément. ‘ LDSG | 29 malL [rat)
. - . - - Effet pnmalre d'irritation:
- Danger d'explosion: Le prodult n'est pas explosif. - Corrosion cutanéefirritation cutanée
Limites d'explosion (@1013 mbar): Provoque "mf imitation I:l.rta:\e_e, . -
Inférieure: Non déterming - Lésions g ritation
Supérieure: Mon déterming. Eermmlxlule une sévére irmtation des YLK,
ictés coml i - Sensibilisation respiratoire ou cutanée
. Eme::smﬁa::r:n‘tﬁ :\Iirl\]fpplmable Compie tenu des données dizponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis.
— = . - Mutagénicité sur les cellules germinales
- Densité a 20 °C: 1,06 glfem? (DIN 51757 / ASTM D1217) Compis tenu des donnéss disponibles, les critéres ds dassification ne sont pas remplis.
Densité de vapeur. Non applicable. - Cancérogénicité Compte tenu des données disponibles, les critéres de dlassification ne sont pas remplis
- Vitesse d'évaporation hon déterming. - Toxicité pour la reproduction
Cump&e tenu des données disponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis.
scluble Toxicité spécifique pour certains organes cibles - exposition unigue
Compie tenu des données disponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis.
- Ci i de partage (i Mon déterminé. - Toxicité spécifique pour certains organes cibles - exposition répétée
Viscosite: Compie tenu des dennées disponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis.
Cinémﬂ.tiqueai 40 °C: 5.9 mm¥s (IS0 3104 { ASTM D445) Danger par aspiration Compte tenu des données disponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis.
- 9.2 Autres informations: dee cbnnees de sécurité pertinent , qui doit Stre congidéré comme
du produit. . RUBRIQUE 12: Informations écologigues
121 Toxi
= — - Toxicité aquatique:
RUBRIQUE 10: Stabilité et réactivité * subetance pure

Aucun connues si utilisé comme dirigé. Benzotriazole®
chimique Stable dans les conditions recommandées de stockage. LCE0/96h [ 180 mall (Erachydanio rerio)

de reactions dangereuses Reéactions aux acides puissants et aux agents d'oxydation. NOEC/21d| 0,97 mg/l (Daphnia galesta)
10 4 Con_qmons a evl‘ler Pas d'autres informations importantes disponibles. NOEC/10d| 3,94 mgl (Lemna minor)
10.5 M Pas dautres i 13 importantes disponibles. ECSnAsh |83.91 .
- 10.6 Produits de décomposition dangereux: ma/L (Daphnia magna)
{en cas d'incendie ou d'oxydation): Dicycl i
Manoxyde de carbone et dioxyde de carbone LCS0/96h |62 mgll (Danio rerio)
Owydes nitriques (NOkx) 12 mg/l (Oryzias latipes)

ECS0/48h | 201 mg/L (Bak)

RUBRIQUE 11: Informations toxicologiques 8 mg/L (Daphnia magna) ]

Poly ire chiorure d
- 11.1 Informations sur les effets toxicologiques c 10 047 o (Oncorfvnchus myKiss) TOECD 205
Toxicité aigué Compte tenu des données disponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis. 50196l ' ol { 'y ykiss) (! )

- Valeurs LDVLC50 determinantes pour la classification: ECS0/48h 0,37 mgil (Daphnia magna) (OECD 202)

* substance pure EC50/T2h |0,0019 mg/L (Algae) (OECD 201)

ATE (Acute Toxicity Esti 12.2 Persistance et dégradabilité Pas d'autres informations importantes disponibles.
-12.3 Potentiel de bioaccumulation Pas d suIrEs informations |mpnr‘tarrles dlswnlblex

Oral ] LDs0 12658 mg/kg _ - 12.4 Mobilité dans le sol Pas dautres

Dermmique |LDS0 14714 magikg (lapin)  Effets écotoxiques: = *
- Remarque: Mocif pour les poissons.

Oral D50 > 2000 mg/kg (ral) : m:::n mcs;msa It:;-:_:loulqllee:

— No Obaerved Adverse Effect Level| =31,25 ma/kg bwiday (rat) Ne pas laisser pénétrer dans la nappe phréatique, les eaux ou les canalisations.

Dicy Danger pour l'eau potable dés fuite d'une petite quantité dans le sous-sol.

Oral LD50 200 mg/kg (rat) Nocif pour les urgani?mes agmliqum

Dermique LDSG 200-316 magfkg (lapin) ;%?_R:;:I;ﬁi;eb‘sewalnatwne PBT et VPVE

Poly a - wPVB: Non applicable.

Oral LDso 1951 molkg {rat) - 12.6 Autres effets néfastes Pas d'autres informations importantes disponibles.

Dermique | LDS0 =2000 mgikg (lapin)

Teuite page ) (suite page 7}
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Page : 719 Page - 8/9
Fiche de données de sécurité Bla’er. Fiche de données de sécurité Bla’er.
selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE SVVISSLURE selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE SVVISSLURE
Date dimpression : 23.11.2016 Muméro de version 7 Révision: 23.11.2016 Date dimpression : 23.11.2016 Muméro de version 7 Révision: 23.11.2016

Nom du produit: Synergy 905 |

Nom du produit: Synergy 905 |

{suibe de la page 8} (suite d= 2 page T)
RUBRIQUE 13: Considérations relatives a I'élimination - 15.2 Evaluation de la sécurité chimique: Une évaluation de la sécurité chimique n'a pas &té réalisée
- 13.1 Méthodes de traitement des déchets . .
- Recommandation: Ne doit pas &tre évacué avec les ordures ménagéres. Me pas laisser pénétrer dans les égouts. RUBRIQUE 16: Autres informations . .
“Catalogue européen des déchets Ces indications sont fondees sur I'etat actuel de nos connaissances, mais ne constituent pas une garantie quant aux
1707 90 |hui|es Fusinage de prf:pnetas du produit et ne donnent pas lieu & un rapport juridique contractusl.
1201 09* : ions et solutions d'usinage sans . Reglememzlinns [ autorisations ! listages:
. pour & i de REACH dans Farticle 3:
Emballages non nettoyés: . . aux - sqales En cas d'absence de numem denreglsh'emenl REACH sur les substances dangereuses menfionnées 4 la fin de
) ! - ! : i P 's legal 2010, alors ces chiffres seront connus et mentionnes dans l'article 3 dans sa bande de  tonnage pour
- Produit de yag Eau, évent. it avec des prodults de nettoyage Tenregistrement, aprés la fin de 2013, respectivement 4 la fin de 2018, ou sont exemptés de la réglementation

REACH (p.e. polyméres).

RUBRIQUE 14: Informations relatives au transport RoHS: 3
s Le produit est conforme aux directives européennes 2011/65/CE, 2002/95/CE, DEEE 2002/96/CE, 2003/11/CE,

- 14.1 Numéro ONU 2005/53/CE et RoHS_
- ADR, ADN, IMDG, IATA néant Les matiéres suivants NE SONT PAS contenu:
. N " diphényl-&ther, O diphényl-&ther, dlphenyl-e(hers potybromm (PDBE) et/ ou des biphényles
X 1:[;2 D:Bﬁ'}::'&'; 0;“::‘3"3 de transport de 'ONU Sant polybmmes (PBB 1, pk:mb ou des de plomb ou des de cadmium, mercure ou des
R, d " nean composeés de mercure, les composés de chrome Crés.
-14.3 Classg(sl de danger pour le transport i -EST/ESB:
- classe de risque: néant Ce produit est conforme aux normes de produits, exempt de EST/ESB, selon les directives de la Communauté
- 14.4 Groupe d'emballage europeenne 93/M42/CEE et 2DDS¢'321‘CE.
- ADR, IMDG, IATA néant etlou des i modifies qui sent d'origine animale provenant de Bovin, Ovine, Caprine,
— Féline, Cerfs, Elans et Vison, ne sont pas inclus dans ce produit.
-14.5 Dangers pour l'environnement . Phrases |mportames
- Marine Pollutant (selon IMDG): Non H301 Toxique en cas dingestion.
14.6 Précautions particuliéres a prendre par H302 Nocif en cas dingestion.
T'ufilisateur Non i H311 Toxigue par contact cutané. )
— - H315 Provoque une imitation cutanée.
-14.7 Trangport en vrac conformément a I'annexe Il de H319 Provoque une sévére imtation des yeux.
la convention Marpol et au recueil IBC Non i H332 Nocif par inhalation.
P— A - - - P - H373 Risque présume d'effets graves pour I'appareil digestif & la suite d' itions répétées ou d'une
de = dpé.;s[::.pﬂ)duﬁ. daprs les - prolongée. Voie d'exposition: Ingestion.

H400 Trés toxigue pour les organismes aguatiques.

H410 Trés toxigue pour les organismes aquatiques, entraine des effets néfastes a long terme.
H411 Toxigue pour les organismes aguatiques, entraine des effets néfastes a long terme.

- "Réglement type" de 'ONU: néant - Service établiszant la fiche technique: Département de |a sécurité des produits

- Contact: Dr. Mosimann + Mr. Frei

- Note de I'editeur:

- RUBRIQUE 15: Informations relatives a la réglementation Les données mentionnées ci-dessus correspondent & 'état actuel de nos connaissances et de notre expérience. Les

fiches des données de sécurité servent 4 la description des produits compte tenu des exigences de sécunte. Les

IATA Dangerous Goods Regulation (E;G il
2018

1‘5-; Ré " parti ala ol AU mé en matiére de sécurité, de santé données ne sont pas des garanties des caractéristiques des produits.
‘environnemen e
CEr o " = . - — - Acronymes et abreviations:
Etiquetage selon le réglement (CE) n* 1272/2008 Eléments d'étiquetage CLP/SGH sont émis en vertu de l'article 2. FoHS: Restriction des substances dangereuses
- Directive 2012/18/UE ADR: Accord suropéen sur le transport des marchandises dangereuses par Route:
- il ésignées - ANNEXE | Aucun des composants n'est compnis. RID- Reglement e m”‘ des par nde fer

IMDG: Intemational Maritime Code for Dangerous Goods
. inti i . IATA: Intemnational Air Tr Association
Prescriptions nationales: GHS: Giobally Hamonised System of Classfication and Labelling of Chemicals
e i 5 M " EINECS: mlnmdmmmmmﬁm
Le produit est soumis & 'obligation de marguage selon la demniére version en vigueur de l'ordonnance sur les produits ELINGS: Lﬂd 7 Chemical 5

dangereux. CAS: Chemical (mwmnmmchmw Sodiety)
_Mm“ . restrictions et ré i ; :fa%_c \Jnmleu-gmcmrpmms{muzu;
é (SVHC) selon REACH, article 57 o Cpganeaton (REACH)
Cette préparation ne conhenl pas de SVHC ( "Substances of Very ngn Concem”) PhEc Predicted No-Effect cunswnon (REACH)
(suite pags £} LCED: Lethal mmnm percant

L[H]Lemﬂﬂcse percent

(suie page8)
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Fiche de données de sécurité Blalcl‘.
selon 1907/2006/CE, Article 31 et 830/2015/CE SWVISSLURE
Date d'impression : 23.11.2016 Muméro de version T Révision: 23.11.2016

Nom du produit: Synergy 905 |

(suite d I3 pags 5)

PBT: Persistent, Biosccumutative and Toxic

CLP: Classification, Labeling and Packaging (Ewopean GHS)

PET: Persistert, Biosccumuiatve and Toxic chemicals

WPuE: very Persistent and very Sicaccumulative chemicals

ATE estimation de toxicte aigus

Anute Tor. 3: Tawcité aigué — Catégeriz 3

Acute Tox. 4: Towcité aigue — Catégona 4

Skin Irit. 2 Corrosion cutande/mittion cutande — rie, 2

Eye Imit. 2- Lésions ooulaires graves/imitation oculaire — Canegme 2

STOT RE 2: Towcité spacifique pour cartains organss cbles (sxpostion répétée] - Catégoris 2

Aquatic Acute 1: Dangers pour le miieu aquatique- toxicts aigus pour le g aquatique — Catigorie 1

Aquatic Chronic |- Dangers pour le mieu aquatique- tosicité 3 long terme pour e milieu aquatique - Catégorie 1

atic: Chronic 2- r e miieu aquatique- toxscité 3 long terme pour ke milieu i e 2

%mc Chronic 3. WDangEs Pourle mlwﬁaﬂu&- Toneele 2 long terme pour = milied mmux mmcmme 3
-* Données modifiees par rapport a la version précedente

Un astérisque (*) dans la marge gauche signale une modification de la version précédente.
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Annexe

10.7.2 Techniclean MTC 43

Conformité au Réglement (CE) N* 1907/2006 (REACH). Annexe II. tel qu'amendé par le Réglement (UE) 2013/830

FICHE DE DONNEES DE :

SECURITE m

RUBRIQUE 1: Identification de la subst Idu mél etde la

1.1 dentificateur de produit

Nom du produit Techniclean MTC 43
Code du produit 482850-DE02

n° 50% 482850

Type de produit Liquide

1.2 Utilisations identifié dela ou du mélange et utilisations déconseillées

Utilisations identifiées

Utdisation de lubrifiants et de graisses dans des systémes cuverts-Industriel
Utiisation de lubrifiants et de graisses dans des systémes cuverts-Professionnel

Utilisation de la substance/  Netioyant.
mélang

du Pour tout renseignement supplémentaire, s= reporter 3 la fiche de donnés de sécurité
comespondants ou contacter nos services.
13 i it le i de la fiche de données de sécurité
Fournissaur EP France

Immeuble LE CERVIER
12, Avenue des Béguines

Cergy Saint Christophe

05866 CERGY PONTOISE Cedex

Tel: 433 (0)1 34 224000

Adresse Zlectranique MSDSadvicei@be.com

1.4 Numéro d'appel durgence

NUMERO D'APPEL T210145 42 50 50 : ORFILA .

D'URGENCE T21 0140 05 48 48 - Centre Ant-Poisons de Par's, Hipital Femand Widal - 200, Rue de
Faubourg Saint-Denis - 75475 Paris Cedex 10
Té104 72 11 88 11 - Centre Anti-Poisons de Lyon, Hipital Edouard Herriot, Bitment A - 182,
Avenue de | Cassagne - 68424 Lyon Cedex 3
T&104 21 75 25 25 - Centre Ant-Poisons de Marseille, Hipital Salvator, 249, Boulevard Sainte-
Marguerite - 13274 Marseille Cedex 8

TEL: 0130 30 48 82 - Permanence BP Francs 24/24
Carechem: +44 (0) 1235 238 670 (247T)
|RU BRIQUE 2: Identification des dangers

21 Classification de la substance ou du mélange
Définition du produit Mélange
Classification selon le Réglement (CE) n® 127272008 [CLP/SGH]
Skin It 2, H315
Eye Dam. 1. H318
Aquatic Chronic 2, H412
Autres informations CLP: Non classé comme dangereux lorsqu'il est dilué en dessous de 5%
Vioir section 16 pour e texte intégral des mentions H déslarées ci-dessus.
Consulter les sections 11 et 12 pour des informations plus détaillées sur les effets sur la santé. les symptimes et les risques pour
Fenvirannement.

2.2 Eléments d'étiquetage
MNom du produit Techniclean MTC 43 Codedu 482850-DE02 Page 1de 19
produit
Version 201 Date d'édition 3 Janvier 2017 Format France Langue FRANGAIS

(Francs)

Conformité au Réglement (CE) N

190712008 (REACH), Annexe I, tel qu'amendé par le Réglement (UE) 2015830

|RUBRIQUE 2: ldentification des dangers

Fictogrammes de danger

Mention d’avertissement

Mentions de danger

Conseils de prudence
Prévention

Intervention

Stockage
Elimination

&

Danger
H218 - Provogus des Iésions oculaires graves.

H315 - Provogque une irritation cutanée.
H412 - Nocif pour les crganismes aguatiques, entraine des effets néfastes 3 long terme.

P280 - Porter des gants de protection. Porter un &quipement de protection des yeux ou du

visage.

P273 - Eviter le rejet dans 'environnement.

P332 + P213 - En cas d'imitation cutanée: Consulter un médecin.

P305 + P351 + P310 - EN CAS DE CONTACT AVEC LES YEUX: Rincer avec précaution 3

I'eau pendant plusieurs minutes. Appeler immédiatement un CENTRE ANTIPQISON cu un

médecin.

Non applicable.

P501 - Eliminer le contenu et be récipient en conformité avec toutes réglementations locales,
e i e -

Eléments d'étiquetage
supplémentaires

Annexe XVII -
Restrictions applicables
ila fabrication, 3 13 mise
sur le marché et 3
l'utilisation de certaines
substances et
préparations
dangereuses et de
certains articles
dangereux

alcools, CB-10, &thers svec éther ique de giyool de
Non applicable.

Non applicable

E . -

Récipients devant étre
pourvus d'une fermeture
de sécurité pour las
enfants

Avertissement tactile de
danger

2.3 Autres dangers
Autres dangers quine
donnent pas lieu 3 une
classification

Non applicable

Non applicable.

Dégraisse s peau.

RUBRIQUE 3: Composi

itionfinformations sur les composants

Substance/mélange MEiangs
Aleslis et additifs en solution agqueuss.
Nom du produit/ Identifiants % Réglement [CE} Type
composant n® 1272/2008 [CLP]
(thylénedioxyldiméthancl CE: 2227206 10 Acute Tox. 4, H202 m
CAS: 2588-55-8 Skin Imit. 2, H315
Eye Dam. 1, H318
éther de dipropylénegiycol et de REACH #: 01-2119450011-60 <10 Non classé. =
méthyle CE- 252-104-2
CAS: 34500-04-
akoaols, C3-10, thers avec &ther CAS: 68154-00-4 =10 Acute Tox. 4, H312 m

monebenzylique de glycol de

Skin Imit. 2, H315

polyéthylne-polypropylens Eye Dam. 1, H318
Nom du produit Technidkean MTG 43 Codedu_432050-DE02 Fage 2de 13
produit
Version 201 Date d'édition 3 Janvier 2017 Format France Langue FRANCAIS
(Franss)
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c : au Ré (CE) N* 190772006 (REACH], Annexe I, tzl qu'amends par le Ré (UE) 20151830
RUBRIQUE 3: Comp onfinfe ti sur les p t:

Alcohals, C2-11, sthonylated CAS: 66430463 = Ey=Dam. 1, H318 ™
Alcoois, C12-15, éthonylés propoxylés  CAS: 68551-13-3 €27 Aquatic Acute 1, H400 (M=1) 11
1-oxyde de pyridine-2-thiol, selde  CE: 2232085 022 Acute Tox. 4, H302 m
sodium CAS: 2811732 Agute Tox. 4, H312

Acute Tox. £, H332
Ekin Imit. 2, H315
Eye Imit. 2. H312
Aguatic Acute 1, H400
(M=100)
Aquatic Chronic 1, H410
(M=10)

Voir section 16 pour le texte intégral des mentions H déclarées ci-dessus.

Tuoe

[1] Substance classée avec un dangsr pour la sant: ou l'environnement

[2] Substance avec une limite dexposition au poste de iraval

[3] La substance remplitles critéres des PTB selon le Réglement (CE) n® 1807/2006. Annexe Xill

[4] La substance rempiit les criéres des 1P selon le Reglement (GE) n* 180712000, Annexe X1l

] de degré de

Les limites d'exposition professionnelle, quand elles sont disponibles, sont énumérées 3 la section 8.

RUBRIQUE 4: Premiers secours

41 Description des premiers secours.
Contact avec les yeux En cas de contact. laver mrpédiaqememlas weux 3 grande eau pendant au moins 15 minutes.
Les paupitres doivent étre éloignées du globe oculaire afin de procider & un ringage:
approfondi. Veérifier si la victime porte des verres de contact et dans ce cas. les fui enlever.
Les briilures chimigues doivent &tre traitées sans tarder par un médecin. Consulter un
médecin immédiatement.

Contact avec la peau Laver soigneusement la peau au savon et 3 I'eau ou uliser un nettoyant cutané reconnu
etles Laver les avant de les
réutiliser. Laver les chaussures 3 fond avant de les remettre. Consulter un médecin.
Inhalation En cas dinhalation. déplacer & [air frais. Consulter un médecin si des symptimes

apparaissent. En cas dinhalation de produits de décompasition lors d'un incendie, les
ymptimes peuvent &tre différés. La personne exposée peut avoir besoin de rester sous
surveillance médicale pendant 48 heures.

Ingestion Ne pas faire vomir sauf indication contraire manant du personnel médical. Ne rien faire
ingerer  une personne i En cas d' placez la personne en
position latérale de sEcurité et appelez un médecin immédiatement. Si la personne est
consciente, lui laver la bouche avec de feau. Consulter un médecin si des symptdmes se
developpent.

Protection des sauveteurs  Aucune initiative ne doit &tre prise qui implique un risque individusl ou en I'sbsence de
formation appropriée. Sil'on soupgonne que des fuméss sont encors présentas, le sauvetsur
devra porter un masque adéquat ou un appared de protection respiratoire autonome. Il paut
&tre dangersux pour L3 personne assistant une victime o pratiquer le bouche 3 bouche. Laver

aleau les avant de les retirer. ou porter des gants.

4.2 Principaux symptémes et effets, aigus et différés
Pour plus de détals sur les conséquences en termes de santé et les symptimes, reportez-vous 3 la section 11.

4.3 Indication des soins iats et trai parti
Note au médecin traitant En général_le traitement doit &tre symptomatique =t desting 3 compenser les effets cbsemnés.
En cas dinhalation de produits de décomposition lors d'un incendie, les symptimes peuvent
étre différés
La personne exposée peut avoir beson de rester sous surveillance médicale pendant 43
heures.
Nom du produit Techniclean MTC 43 Codedu 432650-DE02 Page 3de 19
produit
Version 201 Date d'édition 3 Janvier 2017 Format France Langue FRANGAIS
{France)

Conformité au Réglement (CE) N* 1907/2006 (REACH), Annexe II tel qu'amendé par le Réglement (UE) 201530
RUBRIQUE 5: Mesures de lutte contre ['incendie
5.1 Moyens d'extinstion

Moyens d'extinction Utiliser de |3 mousse ou des poudres chimigues s&ches tout usage, pour étendre
appropriés
Moyens d'extinction Ne pas utiliser de jet d'eau.
inappropriés
5.2 Dangers parti résultant de la ou du mélange
Dangers dus 3 la L'augmentation de pression resultzm d'un incendie ou d'une exposition 3 des températures
substance ou au mélange Elevees peut du 3
Produits de combustion Les produits de combustion peuvent tre les suivants -

dangereux oiydes ce carbans (CO, CC2)
oxydes d'azate (NO, NO:, =te.)

5.3 Conseils aux pompiers

Précautions spéciales En présence d'incendie, circonserine rapidement le site en évacuant toute personne se frouvant

pour les pompiers prés des lieux de [accident. Aucune initistive ne doit &tre prise qui implique un risque
individuel ou en Fabsence de formation appropriée. Ce produt st noci pour les organismes.
aquatiques. L'sau du réseau d'extnction dineendie qui 3 £té contamnée par o= produit Soit
étre conservée en milieu fermé et ne doit étre déversée ni dans le mikieu 3quatique, ni aucun
égout ou conduit  évacuation.

Equipement de protection Les pompiers devront porter un Squipsment de protection approprié ainsi qu'un apparsil de

spécial pour le personnel protection respiratoire autonome avec masque intégral fonctionnant en mode pression positive.
préposé i la lutte contre Les vétements pour sapeurs-pompiers (y compris casques, bottes de protection et gants)
lincendie conformes 3 la Norme europeenne EN 468 procurent un niveau de protection de base contre

les accidents chimigues.
RUBRIQUE 6: Mesures a plendre en cas de dispersion accidentelle
6.1 Précaut de tion et procédures d'urgence

Pour les non-secouristes Aucune inftiative ne doit étre prise qui implique un rsque ndividusl ou en I'sbsence de
formation appropriée. Evacuer les environs. Empécher l'accés aux personnes non requises et
ne portant pas de vitements de protection. Me pas toucher ni marcher dans le produit répandu.
Les planchers peuvent &tre glissants; prenez soin d'éviter de tomber. Me pas respirer les
vapeurs ou le brouilard. Assurer une ventilation adéquate. Porter un équipement de
protection mndividusie adapté. Contacter |2 personnel de secours.

Pour les secouristes L'enirée dans un espace confiné ou une zone mal aérée contaminés par des vapeurs, du
broullard ou des fumées est exirémement risquée sans e port d'un équipement de protection
respiratoire et d'un &quipement de travail sir. Porter un apparsil respiratoire autonome. Porter
une combinaisan de pmec.unn adaptée contre les produits chimiques. Bottes résistant aux
produits chi Vi les i dans « Pour le personnel autre
que le personnel Sintervention ».

6.2 Précautions pour la Evitez la dispersion des matériaux déversés, ainsi que leur écoulement et tout contact avecle
protection de sol, les cours d'eau, les Sgouts et conduits dévacuation. Informez les auterités compétentes
Fenvironnement en cas de pollution de lenvironnement (2gouts. voies d'eau. sol et air) par le produit. Matizrs
progre & polluer 'eau. Peut-ttre noci pour encas de
grandes quantitds.

6.3 Méthodes et matériel de confinement et de nettoyage

Patit déversemant Améter Ia fuite si csla ne présente aucun risgque. Ecarter les contensurs de |a zone de

accidentel déversement accidentsl. Absorber avec une matidre inerte ot placer dans un récipient
approprié pour [éhmination des déchets. Elimination par une entrepriss autorisée de colecte
des déchets.

Grand déversement Améter |a fuite si cela ne présents aucun risque. Ecarter les conteneurs de |a zone de.

accidentel deversement accidentel. 5'approcher des émanations selon la direction du went, dos au vent.

Empécher toute pénétration possile dans les éqams. les cours d'sau, les caves ou les zones
confinées. Contenir les fuites et les ramasser a l'aide de matiéres absorbantes non

combustibles telles que le sable, |a teme. |3 veﬂm:uhlz la tere & diatomées. Les placer ensuite
dans un récipient pour locale. Les matériaux
absorbants contamings peuvent présenter les mémes risques que le produit répandu.
Elimination par une entreprise autorisée de collecte des déchets.

Nom du produit Technidkean MTG 43 Codedu_432050-DE02 Fage 4 de 13
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[ & au Ré (CE) N* 190772006 (REACH], Annexe I, tzl qu'amends par le Ré (UE) 2015/830
|RUBRIQUE 6: Mesures a prendre en cas de dispersion accidentelle
6.4 Référence & dautres Vair secion | pour les coordonnées durgence.
rubriques Voir [a section 5 pour connaite les mesures de lutts contre lincendie.
WVoir |a section 8 pour toute surles & de protection indivi adaptés.

Weir la Secton 12 pour les précautions envirennementales.
Ve la section 13 pour toute information supplémentaire sur le traitement des déchets.

|RUBRIQUE 7: Manipulation et stockage

Les informations de cette section contiennent des directves et des conseils généraux. Comsulter [a iste des Utilsations Identfites
de la section 1 pour toute i pécifigue aux usages dans lefs)

7.4 Précautions & prendre pour une manipulation sans danger

Mesures de protection Porter un &quipement de protection indiiduelle adapts. Ne pas respirer les vapeurs ou le
broullard. Me pas avaler. Eviter tout contact du produit répandu et des écoulements avec le
sol 2t les eaux superficielies. Siau cours d'une utlisation normale, |a substance présente un

danger respiratoire, une ventilation adéquate ou le port d'un appareil respiratoire est obligatoire.

(Garger dans le contensur dorigine ou dans un autre conteneur de substiution homelogué
fabriqué 3 partir d'un matériau compatible et tanu hermétiquement clos lorsqu'd n'est pas uti
Ne pas réutiliser ce conteneur. Les conteneurs vides refiennent des résidus de produit et
peuvent présenter un danger. Utikser seulement avec une ventilation acéquate. Ne pas
metire en contact avec les yeux, |3 peau ou les vétements.
Conseils sur I'hygiéne Il est interdit de manger. boire ou fumer dans les endroits ol o2 produit est manipul

en général ou mis en peuvrs. Laver aprés Retirer les
contaminis sties fquipements de profection avant <'sntrer dans un feu de restauraton. Voir
également la section 3 pour phus dinformations sur les mesures dhygiéne

7.2 Conditions d'un Stocker entre es températures suivantes: 5 3 40°C (41 3 104°F). Stocker conformément A la
stockage sir. y compris réglementation locale. Stocker dans une zone séche, fraiche et bien ventilée, loin des IHEIIETE‘E
dréventuelles incompatibles {voir rubrique 10). Garder sous clef. Garder loin de |a chalew ou de Ia lumitre
incompatibilités directe du soleil. Garder ke récipient han\éﬁqllemenl fermé lorsque le produit n'est pas utilise.

Les récpients ayant £t& ouverts doivent &ire refermés avec soin et maintenus en position
verticale afin de eviter les fuites. Stocker et utiliser uniquement avec le matériel etles
emballages prévus pour ce produit. Ne pas stocker dans des conteneurs non Stiquetés,
Utiliser un récipient approprié pour &viter toute contamination du miliew ambiant.

7.3 Utilisation(s) finale(s) particuliére{s}
Recommandations eir [a section 1.2 et les scénarios Fexposition dans [Amnexe, le cas échéant.

RUBRIQUE 8: Contrdles de I'exposition/protection individuelle

Les informations de cette section contiennent des dll'echves et des cons généraux. Consulter la liste des Utilisations
Identifides de la section 1 pour toute i ifique aux usages ible dans le(s) scénari ? iti
8.1 Paramétres de contrdle
Limites d'exposition professionnelle
Nom du produiticomposant Valeurs limites d'expasition

éther de dipropyléneglycol et de méthyle Ministére du travail (France). Absorbé par la peau.

VME: 50 ppm 8 hewres. Publié/Révisé: 1212007

WME: 308 mg/m® & heures. Publie/Revise: 12/2007
Tandis que des LEP spécifiques peuvent étre indiquées pour certains composants dans cette section, d'autres com) s
peuvent étre présents dans tout dégagement de brouillard, de vapeur ou de poussiére. Par conségquent, les LEP spécfiques
peuvent ne pas s'appliquer au produit dans son ensemble et sont fournies 3 fitre indicat uniguement.
Ce prodit contient un conservateur qui peut émettre des traces de formaléhyde pendant son utfisation

Procédures de Si ce produit contient des : des imites il peut ="avérer
surveillance nécessaire deffectuer un examen suwi des personnes, de atmosphire sur le lieu de travail ou
recommandées des vivants pour I'efficacité de Iz ou dautres mesures de

contrdle ou évaluer e basein dutliser du matériel de protection des voies respiratoires. Il doit
étre fait référance 3 des normes de surveilance, comme les suvantss © Norme européenne
EN 850 {Atmosphéres des lieux de travail - Conseils pour I'évaluation de l'exposition aux
agents chimiques aux fins de comparaison avee des valeurs limites et stratégie de mesurage)
Norme suropéenne EN 14042 {Atmosphéres des lieux de travail - Guide pour lapplication et

dep et de dispositifs p dévaluer aux agents
chimiques et Norme EN 422 éres des lieux oe travai -
générales les é de mesurage des
agents chimiques) Il est &galement exgé de faire référence aux gUides techniques nationaux
les méthodes de des
Pas de niveau deffet dé
Aucune DNEL/DMEL disponible.
Nom du produit Techniciean MTC 43 Codedu 432650-DE02 Page 5 de 13
produit
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& au (CE) N° 19072008 {REACH), Annexe I, tel qu'amendé par e R (UE) 20151830

RU BRIQUE 8: Contrdles de I'exposition/protection individuelle
Conceniration predite sans effet

Aucunz PNEC dispon

8.2 Contrdles de l'exposition

Controles techniques Prévoir une ventilation renforcée ou toute autre sec.urme mlegree afin de maintenir les

appropriés en dans lair 3 leurs limites respectives
dexpasition professionnele.
Toutes les activitss impliquant des produts chimiques doivent faire lobjet d'une évaluation
quant aux risques qu'elles présentent pour la santz afin de garantir que les expositions sont

Le de protection doit e envisagé

quapres que les autres formes de mesures de conirile (par exemple, contriles technigues) ont
£t évaludes de fagon applopnee L& équipement de protection individuelle doit &tre conforme
aux nommes appropriées, étre adapts 3 lutilisation, éire maintenu en bon état et correctement
entretenu. |l import= de consulter e i de volre équi de i
pour le choix de I'é et les normes ibes. Four plus d
les normes. contactez lorganisation nationale vous comespondant.
Le choix final dun équipement de protection dépend de Mévaluation des risques. Il est
important de <assurer de la compatibilité de tous les &léments d'un &quipement de protection

individuelie.
N "
Mesures d’hygiéne Se laver les mains. les bras et le visage aprés avoir manipulé des.

produits chimiquss, avant de manger, de fumer et d'aller awx toilettes ainsi qu's 13 fin de Ia
joumnée de travail S'assurer que les dispositifs ince-ceil automatiques et les douches de.
séeurité s trouvent 3 proximité de I'emplacament des postes de travail.

Protection respiratoire Utiliser avec une ventilation adéquate.
En cas de ventiation insuffisante_ porter un appared respiratoire approprié.
Recommandé - demi-masque facial. filtre contre les vapeursigaz inorganiques (type B), fitre
contre les matiéres en suspension.
Le bon choix de protection respiratoire depend rjeﬁ pmdul\s chlmque; mammles r]es

conditions de travail et dutilisation. et de l'&tat de de
séeuritd naummm mises au pnlnt pourzmaque i : ,Les Equig de
protection devront, étre choisis en e i oule
fabricant et avec une parfaite Evaluamn des conditions de travail.
Protection des yeuxidu Lunettes de profection &tanches contre les &claboussures de produits chimiques.
visage
Erptection de 3 peay
Protection des mains Informations générales:
Comme 1 existe des environnements de travai pamw\lers &t que les pratigues de manipulation
des matériaux varient, des procédures de sécurit devraient étre définies pour chaque
application pnauue Le chaix correct des gants de protection dépend des produts chimiques
difions de travail et d'uti . La plupart des gants ne fournissent une
protection que pem:lam un laps de temps it avant gu'l soit nécessars de les jeter et de les
mmplaner{meme les medeurs gants résistant aux produits chimiques se percent aprés des
expositions répétées aux produits chimiques).
Les gants doivent &tre choisis en consultation avec le foumisseur ou ke fabricant et ce choix
doit prendre en compte une évalsation compléte des conditions de traval,
Porter des gants appropriés.
Recommandé © gants en butyle.
Durée de percée:
Les données de dunte de percement sont générées par les fabricants de gants dans des
conditions de test en laboratoire et elles représentent la durée pendant laguelle on peut
s'attendre 3 ce qu'un gant fournisse une résistance efficace contre la perméabili. B est
mpaortant. forsque l'on suit les ions de durée de . que les conditions
réelles du fieu de travail soient prises en compte. Consultez towjours votre foumisseur de gants
pour avoir des informations technigues 3 jour sur les durées de percement pour le type de
gants recommande.
Nos recommandations pour le choix des gants sont les suivantes:
Contact continu:
Gant avec une durée de percement minimale de 240 minutes ou supérieure & 430 minutes sl
est possible de rouver des gants appropriés.
S5i l'on ne dispose pas de gants appropnés offfant ce. niveau de protection. des gants avec des
durées de percement plus faibles peuvent convenir si des régimes appropriés d entretien et de.
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Conformité au Réglement (CE] N° 190772008 (REACH), Annexe Il tel qu'amendé par le Réglement (UE) 2015/830
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RUBRIQUE 8: Contréles de I'exposition/protection individuelle

remplacemant des gans sont a&hnis &1 sunEs.

Protection & court terme / contre les éclaboussures:

Les durées de sont celles ci-dessus.
On reconnait le fat que pour des expositons & court terme et transitoires, des gants ayant des
durées de pemement plus faibles peuvent dtre communément utlisés. A cet sfiet, des régimes

doivent étre et suivis.

Epaisseur ey gants:

Four des appli énérales, nous des gants avec une paisseur

généralement supérsure 3 0,35 mm.

Il faut souligner que Iepaisseur des gants nest pas nécessairement un bon mayen de prévair

Ia résistance des gants & un produit mm.que particulier, car lefficacite d'un gant contre |
dépendra de la scacte du matériau du gant. Le choix d'un gant devra

donc éire fonde sur la considération des EK&?HGES de la tache et sur la connaissance des

durées de rupture. . )

du fabricant du gant, du type de gant =t du modéle de gant Les données techmiques du

fabricant doivent donc toujours Etre prises en compte pour garantir le choix du gant le plus

approprié & une tiche donnée.

Remargue : Selon 'actvité menée, des gants d'épaisseurs diférentes peuvent ire requis pour
des tiches particubéres. Par exemple :

- Dies gants plus fins (jusqu'a 0.1 mm ou moins) peuvent Stre néosssaires lorsqu'un degré
Heve de dexttrité manuele est ndcsssaire. Toutefois, ces gants sont plus susceptibles d'offrr
une protection de courte durée et doivent nomalement servir pour un seul usage et &tre jetés
ensuite.

- Des gants plus &pais [usqu'a 3 mm ou phus) peuvent tre requis lorsquil y a un risqus
mécanique (ainsi qu'un risque chimique), c'est--dire en cas de potentis! d'abrasion ou de
perforation.

Peau et corps L'utilisation de vitements de protection répond aux bonnes pratiques industrielles.
L'équipement de pratection personnel pour le corps devra tre choisi en fonction de la tiche 3
réaliser ainsi que des risques encourus, et il est recommandé de le faire valider par un
spécialiste avant de procéder a la manipulaﬁuﬂ du pmduit
Les bleus de travail en coton ou contre la
contamination superficielie Iegene qui Wattendra pas a pezu Les bleus de travail doivent &tre
lavés réguliérement Lorsque e risque dexpostion outanée est éleus fpar exemple, lors su
netioyage de déversements ou en cas de risque déclab 1 il est alors
duiiser des tabliers résistants aux agents chimiques etlou des combinaisons et des bottes

conire les agents
Se référer aux normes Protection respiratoire: EN 528
Gants: EN 420, EN 374
Protection des yewc: EN 166
Demi-masque filtrant: EN 148
Demi-masque filrant avec vanne: EN 405
Demi-masque: EN 140 plus filre
Masque intégral: EN 136 plus fitre
Filtres & particules: EN 143
Filtres & gazicombinés: EN 14337

Contréles d'exposition Il importe de fester kes &missions provenant des systémes de ventilation ou du matériel de
liés 3 la protestion de fabrication pour s'assurer qu'slies sont conformes aux exigences de la legislation sur k3
I'environnement protection de lenvironnement. Dans certains cas, il sera nécessaire d'équiper ke matériel de

fabrication d'un &purateur de gaz ou dun fitre ou d le modiier techniquement afin de réduire
les émissians 3 des niveaux accepiables.

RUBRIQUE 9: Propriétés physiques et chimiques

9.1 Informations sur les propriétés physiques et chimiques essentielles

Etat physique Liquide.
Couleur Jaune. [Pile]
Odeur Nen disponible.
Seuil olfactif Mon disponible.
pH B8 [Cone. (% poids / poids): 5%]
Nom du produit Techniclean MTC 43 Code du_432650-DEQZ FageTde 13
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RUBRIQUE 9: Propriétés physiques et chimiques
Point de fusion/point de Nen disponible.
congélation
Point initial d"ébullition et Mon disponible.
intervalle d'ébullition
Point déclair VasE DI.WEH >100°C (>212°F) [Estimé. La teneur en eau géne |a détermination du point
vt
Taux d'évaporation Non m;pnninle
Inflammabilité {solide, gaz) Non disponible.
Limites supérieures! Non disponible.
inférieures d'inflammabilité ou
limites d'explosivité
Pression de vapeur Nan disponible
Densité de vapeur Non disponible.
Densité relative Non disponible.
Masse volumique >1000 kg/m® {>1 glem?) & 20°C
Solubilité(s) Soluble dans leau,
Coefficient de partage: n- Nan disponible
octanolieau
Température d'auto- Mon disponible.
inflammabilité
Température de Non disponible.
décomposition
Viscosi Cinématique: 5.1 mmls (5.1 ¢5t) 3 40°C
Propriétés it Non il
Propriétés Non

9.2 Autres informations
Aucune information additionnelle.

RUBRIQUE 10: Stabilité et réactivité

10.1 Réactivits Ausune donnée de test spéoTigue isponlble pour ce prosu. Se éferer 3 a section
ditions 3 &viter et pour des
10.2 Stabilité chimique Le produit est stable.

10.3 Possibilité de réactions Dans des conditions nomales de stockage et d'utilisation, avcune réaction dangersuse ne se

dangereuses produtt.
Bans Ies condions normalss de stockage =t dutilisation, aucune polymérisation dangereuse
n'est censée se produire.

10.4 Conditions & éviter Hautes températures.

10.5 Matidres incompatibles  Réactf ou incompatible aves les matidres suivantes : matiéres oxydantes.
Légérement réact ou incompatitle aves les matiéres suivantes - les acides.

10.6 Produits de Dans des conditions nommales de stockage et d'utilisation, aucun produit de décomposition
2 it ne devrait

RUBRIQUE 11: Informations toxicologiques

11.1 Informations sur les effets toxicologiques
de lIa toxisité aigué

Voie Valeur ETA
Orale (5254 1 mgikg
Cutané 22000 mglkg
Informations sur les voies Voies d'entrée probables : Cutané, Inhalation.
d'exposition probables
Effets aigus potentiels sur 13 santé
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RUBRIQUE 11: Informations toxicologiques

Inhalation Dgagement possible de gaz. vapeur ou poussiere (&5 Imitants ou carrosiis pour = systeme
iratoire. L' tion aux produts de ion peut présenter des risques pour la
santé. Les effets graves d'une exposition peuvent tre diffésés. Peut causer une imitation des
yeusx. du nez, ou de la gorge =n cas dexpostion aux vapeurs, brovillards, ou fumées générés
pendant l'utilisation.

Ingestion Initant pour la bouche, la gorge et l'estomac.
Contact avec |a peau Provogue une imitation cutanée. Dégraisse 13 peau.
Contact avec les yeux Provoque des |ésions oculaires graves.
il liés 3ux caractéristiques il &t i
Inhalation Aucune donnée spécifique.
Ingestion Les symptimes néfastes peuvent éventuellement comprendre ce qui suit
douleurs stomacales
Contact avec la peau Les symptdmes néfasies peuvent éventuellement comprendre ce qui suit
douleur ou imitation
rougeur
sécheresse
gergure
la formation d"ampoules peut éventusllement apparaitre
Contact avec les yeux Les symptimes néfastes peuvent éventuellement comprendre ce qui suit
douleur
larmoiement
rougeur
Effets différés et i edi et effets I d'une ition de courte et de longue durée
Inhalation Une surexposistion 3 Imhalation des gouttelettes en suspension dans l'air ou aux agrosols peut
Proveguer une irtation des voies respiratoires.
Ingestion L'ingestion de grandes quantités peut provoquer des nausées etla dianhée.
Contact avec |a peau Un contact profongé ou répété peut entrainer un désséchement de la peau et provoquer une
imitation ou une dermatite.
Contact avec les yeux Risque potentiel de piglire ou d= rougeur passagérs en cas de contact accidentel avec les yeux.
Effets iels pour la santé
Généralités Aucun effet important ou danger critigue connu.
Cancérogé Auecun effet important ou danger eritigue connu.
Mutagénicité ‘Aucun effet important ou danger eritique connu
Effets surle Aucun effet important ou danger critique connu.
développement
Effets sur |a fertilité Aucun effet important ou danger eritigue connu.
RUBRIQUE 12: Informations écologiques
121 Toxicité
Dangers pour Nocif pour les organismes aguatiques, entraine des effets néfastes 3 long terme.
envirennement

12.2 Persistance et dégradabilité
Présumé biodégradable.

12.3 Potentiel de bicaccumulation

Non dispenible.

12.4 Mobilité dans le sol

Coeffisient de répartition Non disponible.
solleau [Koc)
Mobilité Liquide. Soluble dans Ieau.

12.5 Résultats des évaluations PBT et tPtB
PBT Non applicable
tPiE Neon applicable.

12.6 Autres effets néfastes Aucun effet important ou danger critigue connu.
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Conformité au Réglement (CE) N* 1907/2006 (REACH), Annexe II tel qu'amendé par le Réglement (UE) 201530
RUBRIQUE 13: Considérations relatives a 'élimination

Les informations de cette section contiennent des directives et des conseils généraux. Consulter |a liste des Utilisations Identfiges

de la section 1 pour toute information spécifique aux usages disponible dans le(s) =
124 Mithodes de traitement des déchets
Produit
Méthodes d'élimination Chague fois que possible, faire en sorte que le produit soit recyclé. L'&imination de quantités
des déchets importantes doit #re effectuge par des specialistes diment habilités.
Déchets Dangereux Oui
. Europs ns
Code de déchets | Désignation du déchet |
|12 pa o1 |quuidas agueux de netioyage |

Cependant, toute dévistion de Mutilisation prévue et'ou présence de tout contaminant potentiel est susceptible de réclamer
I'application d'un autre code de mise au rebut des déchets par lutilisateur

Emballage
Méthodes d"élimination Chaque fois que possible, faire en sorte que le produit soit recyclé. L'éimination de quantités
des déchets importantes doit étre effectuée par des spécialistes diment habilités.
Code de déchets | Catalogue Européen des Déchets
[EoTw [embaliages contenant des résidus de ou ins par g tels résidus |
Précautions particulidres Ne se débarmasser de ce produit et de son récipient qu'en prenant toutes précautions d'usage.
Manipuler avec prudence les récipients vides non nettoyés ni rincés. Les conteneurs vides ou
les biches internes peuvent retenir des restes de produit. Les emballages vides présentent un
danger dincendie car ils peuvent renfermer des résidus et des vapeurs inflammables. Ne
jamais couper, souder ou braser les emballages vides.  Evitez la dispersion des matériaux
déversés, ainsi que lewr Ecoulement et tout contact avec e sol, les cours d'eau, les gouts et
conduits d'evacuation.
RUBRIQUE 14: Infor i lati au port
ADRIRID ADN IMDG IATA
14.1 Numéro ONU Non réglementé. Mon réglements. HNon réglementé. Mon réglements.
14.2 Désignation - - - -
officielle de
transport de F'ONU
143 Classelsde - N N N
danger pour le
transport
14.4 Groupe L N N N
d'amballage
14.5 Dangers pour Non. Non. Non. Mon.
l'environnement
Autres r - - -
informations
14.6 Précautions Non disponible.
iéres 3 prendre par
ateur
14.7 Transport en vrac Nen disponible.
conformément 3 l'annexe Il
de la convention Marpol et
au recueil IBC
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Conformité au Réglement (CE] N° 190772008 (REACH), Annexe I, tel qu'amendé par le Réglement (UE) 2015/830

RUBRIQUE 15 Informatlons lati a larégl
151 Re 1 fres 3 la ou au mélange en matiére de séeurite, de santé et
denvironnement
Béglement UE (CF) n” 19072006 (REACH)
Annexe XIV - Liste de: jses 3

Aucun des composants n'est répertorié.
Autres réglementations
Statut REACH La société, identifiée 3 la section 1, vend ce produit dans ['UE en accord avec les exigences
actuelles du réglement REACH.
Inventaire des Etats Unis  Tous les composants sont répertoriés ou exclus.
(TSCA 8b)
Inventaire des Tous les composants sont répertoriés ou exclus.
substances chimiques
d'Australie (AICS)
Inventaire du Canada Tous les composants sont répertariés ou sxolus
Inventaire des Tous les composants sont répertoriés ou exclus.
substances chimiques
existantes en Chine

{IECSC)
Inventaire du Japon Tous les composants sont répertoriés ou exclus.
[ENCS)
Inventaire de Corée Tous les composants sont répertoriés ou exclus.
[KECI)
Inventaire des Tous les composants sont répertoriés ou exclus.

substances chimiques
des Philippines (FICCS)
Inventaire des Tous les composants sont répertoriés ou exclus.
substances chimiques de
Taiwan (TCSI, Taiwan
Chemical Substances
Inventory)
Réglementations nationales
Code de la Sécurité Sécurité sociake | tableau 49
Sociale, Art L461-131L
461-T
Surveillance médicale Non applicable
renforoée

15.2 Evaluation de |a Ce produit contient des itant encore une & du risque chimique
sécurité chimique

RUBRIQUE 16: Autres informations

Abréviations et acronymes ADM = Accord européen relatf au transpert des Dang par
woie de Navigation intérisure
R = L'Accord européen relati au transport ional des Dang: par
Route

ETA = Estimation de la Toxicité Aigué
FEC = Facteur de Bioconcentration
CAS = Chemical Abstracts Service
CLP = Réglement 1272/2008/CE relatf3 I ification, & 't etale des
substances et des mélanges
CSA = Evaluation de la Sécurité Chimique
CSR = Rapport sur la Sécurité Chimique
DMEL = Dose dénvée avec effet minimum
= dérivée sans effet
EINECS = Inventaire européen des himig i tante:
SE = Scenario d'Exposition
Mention EUH = mention de danger spécfique CLP
CED Catalogue Européen des Dechets
= Systéme Général etd'é des produits q
mTA Association Intemationale du Transpnrt Agrien
VI = Conteneurs en Vrac Intermédiares
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: au Ré (CE) N° 19072008 {REACH), Annexe I, tel qu'amendé par e R (UE) 20151830

RUBRIQUE 16: Autres informations

Gode MDG = code martim Ges
Logkoe = Cosfficient de panage octanolieau
MARPOL =

de Ia pollution par les navires de 1873,
= pollution maritime}

PBT = Persistantes, Bicaccumulables et Toxiques.
CPSE CDn‘EﬂﬂEhuﬂ Prédite Sans Effet

RID = le ransport i iaire des
Dangereuses

RRN = Numéro dEnreglsiremEﬂ( REACH L

TOAA = Temp de |

SWHC = :

TSOC-ER = Toxick Spécifique pour certains Organes Cibles - Exposition Répétée
TSOC-EU = Taxicté Spécifique pour certains Organes Cibles - Exposition Unique

TWA = Moyenne pondérée dans le temps

MU = Nations Unies.

UVCE = Substances hydrocarbures complexes

COV = Composés Organiques Volatls

tPAB = Trés Persistant et trés Bioaccumulable

Warable = peut contenir un ou plusieurs éléments parmi les suivants 101316-60-2/RRN
01-2110486048-13, 101318-70-5, 101316-71-6, 101216-72-7 / RRN 01-2110432060-06,
B84741-88-4 [ RRN 01-2118488708-23, 64741-89-5 / RRN 01-2112487067-20, 84741-85-2/
RRN D1-2112487081-40. 84741-28-4/ RRN 01-2118483821-33, 84741-07-5 /RRN
01-2119480374-36, 84742-01-4/ RRN 01-2119488707-21, 84742-44-5/ RRN
01-2110085177-24, 84742-45-8, 64742-52-5/ RRN 01-2110487170-45, 84742-53-6 / RRN
01-2110480375-234, 84742-54-7/ RRN 01-2110484627-25, 84742-55-8 / RRN
01-2119487077-20, 84742-56-8 / RRN 01-2119480132-4B, 84742-57-0/ RRN
01-2119480287-22, 84742-56-1, 64742-82-7 / RRN 01-2119480472-38, 84742-83-8,
B4742-84-0, 84742-85-0/ RRN 01-2118471209-27, 84742-70-7 / RRN 01-21 1843708042,
72623-85-0 1 RRN 01-2110555262-43, 72623-38-0 / RRM 01-2112474878-18, 72623-87-1/
RRN D1-2110474880-13, 74860-22-0 / RRN D1-2110425601-36, 00660-74-2 / RRN
01-211907017143

Texta intégral des mentions  H302 MNocif en cas dingestion
H abrégées H312 Mocif par contact cutané.
H315 Provoque une irmtation cutanée.
H313 Provoque des lésions oculaires graves.
H318 Provoque une sévére imitation des yeuwr.
H3az Mocif par inhalation.
H400 Trés toxique poul organismes aquatiques.
H410 Tres toaique pour les organismes aguatiques, eniraine des sfiets
néfastes a long terme.
Texte intég Acute Tox. 4, H202 TOXICITE AIGUE [orale) - Catégorie 4
chsslﬁcatlans [CLPrs GH] Acute Tox. 4, H312 TOXICITE AIGUE (cutané] - Categorie 4
Aeute Tox. 4, H332 TOXICITE AIGUE (inhalation) - Catégorie 4
Aguatic Acute 1, H400 TOXICITE AIGUE POUR LE MILIEU AQUATIQUE - Catégorie 1
Agquatic Chronic 1, H410 TOX\CITE A LONG TERME POUR LE MILIEU AQUATIQUE -
Ca
Eye Dam. 1, H313 LESIDNS OC ULAIRES GRAVES/IRRITATION OCULAIRE -
Eye Imit. 2, H210 LESIONS OC ULAIRES GRAVES/RRITATION OCULAIRE -
Catégone 2
Skin Imit. 2, H315 CORRDSION CUTANEENRRITATION CUTANEE - Catégorie 2
03/01/2017
révision
Date de la précédente 04/10/2016.
adition
Elaborée par Product Stewardship
¥ Indique quels renseignements ont été modifiés depuis la version précédente
Avis au lecteur

Toutes les mesures raisonnablement réalisables ont &té prises pour assurer 'exactitede de cette fiche signalétique et des
informations sur la santé, la sécurité et 'environnement qu'elle contient 3 la date spécifiée ci-dessous. Aucune garantie ou
représentation, expresse ou implicite, n'est exprimée quant a Mexactitude ou 'intégrité des données et informations de cette
fiche signalétique.

Les données et les conseils donnés s'appliquent si le produit est vendu pour la ou les applications indiquées. Ne pas utiiser le
produit pour une application ou des applications autres que celles déclarées, sans avoir demandé conseil au Groupe BP.

Il =5t de Fobligation de I'utiisateur d Svaluer et d'utifiser ce produit de fagon sine ot de respecter les lois ot réglements an
vigueur. Le Groupe BP ne pourra éire tenu responsable de tout dommage ou blessure résultant d'une utlisation autre que celle
indiquée pour be produit, de tout non respect des recommandations ou de tout danger inhérent 3 la nature du produit.
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RUBRIQUE 16: Autres informations

acheizurs du prodult pour une Terce parte 3 des fins dutlisabion professionnene ont e devor de prendre bouies les mesures
Nécessaires pour s assurer que toute personne manipulant ou ufilisant le produit regoive les informations contenues dans cette
fiche signalétique. Les emplayeurs ont le devair d'indiquer tout danger décrit dans catte fiche, ansi que les précautions 3

prendre, aux employés =t autres personnes pouvant &ire affectges,

Vous pouvez contacter le groupe BP pour vous assurer gue ce document estbe plus récent qui soit disponible. Toute

modification de celui-ci est strictement interdite.

Nom du produit Technidkean MTG 43 Code du
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&Castrol,

[Annexe a la Fiche de données de sécurité étendue (FDSe) ‘

Industriel
i de la ou du fi
Définition du produit Mélange
Code 482850-DE0Z
Nom du produit Techniclean MTC 43
Section 1: Titre
Titre court du scénario Utilisation de lubrfiants et de graisses dans des systémes cuverts - Industriel
d'exposition
Liste des descripteurs Nom de l'utilisation identifiée: Utlisation de lubrifiants et de graisses dans des
d'utilisation sysnemes ouverts-Industriel
Catégorie de procédé: PROCD1, PROCO2, PROCOT. PROCOS0, PROCOS,
PROC10. PROC13
Secteur d'utilisation finale: SUD3
Durée de vie utile ultérieure pertinente pour cette utilisation: Non
Facteur décrivant les é dans I ERCD4
Catégorie spécifique de rejet dans ATIEL-ATC SPERC 4.Civ1
lenvironnement:
Procédés et activités Couvre lutiisation de lubrifiants et de graisses dans des Sy;lﬁmas ouverts,
englobés dans le scénario  notamment 'application d lubrifiant sur des piéces usinées ou des équipements par
d'exposition goutt=-3-goutts. brossage ou pulvérisation (sans exposition & |a chaleur), par
enempla démoulage. protection contre |a corrosion. Glsslems Inclut bes actvités
assocides de stockage des produits, de transfert de matériaux_ de prélévement
d'échantillons et dentratien
Section 2 C i de i et de gestion des risques

Section 2.1 Contrdle de I'exposition des travailleurs
Caractéristiques du produi

Etat physique: Liquide, pression de vapeur < 0.5 kPa

Concentration de la substance dans le Couvre le pourcentage de substance dans le produit jusqua 100 %

produit: (sauf spécification contraire)

Fréquence et durée de l'utilisation: Englobs les exposiions quatidiennss allant jusqu's & heures

Autres jitions affectant I ition des une utilisation 4 une température ne dépassant pas

ouvriers: 20 °C au-dessus de |a température amblame sauf indication
confraire. Présume qu'un bon niveau d'hygiéne industrielle est mis en
place

Scénarios contributifs: Conditi de fi i tet de gestion des risques

Les suivantes o les mesuras les de gestion du risque pour les scénarios contributeurs

identifiés dans ce groupe d'utiisation de lubrifiant. Toutefois, des informations plus détaillées sur les mesures de
contrdle, par ex., types de gants spécifiquss, peuvent &tre indiquées dans la section B du corps de catte brochure de

curité.
| Veullez revor la section £ en lizison avec les du Scénario

Mesures générales appiicables 3 toutes les activités:

Eviter le contact direct du produit avec ka peau. Identifier les zones potentielies de contact indirect avec la peau.
Porter des gants (homologués s=lon la norme NF EM 374) en cas de contact probable des mains avec la substance.
Nettoyer la contaminationles déversements sans atiendre. Rincer immédiatement toute contamination cutanée
Msttre en piace une formation de base des employés pour préveninminmiser les expositions et pour signaler tout
probiéme cutané éventuel. D'autres mesures de protection de la peau, comme des combinaisons étanches ou des
écrans faciaux, peuvent étre nécessaires en cas d'activités générant une forte dispersion et entrainant probablemant
une libération substantielle d"aérosols, par exemple la pulvérisation

Transferts de matiére Manuelile):
Eviter toute actwité impliquant une exposition de plus d'1 heure.

| Transferts de matiére Processus automatisé avec systémes [semi) fermés:
|Vérfier que les transferts de matidre sont confinés ou sous aspiration

Techniclean MTC 42 Utilisation de lubrifiants et de graisses dans des
systémes ouverts - Industriel

14413

novembre 2017

1SG2410 /1SG2430 V3.4

66



Annexe

diebold

|Application au rouleau, au pulvérisateur, en flux:

Fulvérisation:

Traitement par trempape et ransvasement.

des gants de protection chimigue (homologués EN

Metire en place une ventilation aspirante aux points d'émission.

Opérer dans une cabine ventiks ou une enceinte munie dune ventlation aspiante.

Metire en place un ben niveau de ventilation contrdlée. (au mains 10 & 15 renouvellements d'air par heurs). Porter

374) associés 3 une formation spécfique 3 Mactivité.

Stockage:
Stocker la substance en systéme fermé.

des & 3
Drainer le sfswme avant toute i ion dans Ié ou opératicn de mair Mettre en place un bon
niveau de ventilation générale. (au moins 3 & 5 renouvellements d'air par heure). FPorter des gants de protection
chimigue (| 0 s EN 374 a3s50ciés A une formation spécifique alamv _ Conteni les liguides évacués en
stockage i fermé en attendant I ou le recy:

Tonnage maximal autorisé du site (MSafe)  No data available yet
basé sur les rejets aprés I'élimination totale
par épuration des eaux usées en tant que
produit:
Conditions et mesures

iées au traitement Le wraitement et I Ellmlnanun extermes des déchets doivent se

externe des déchets 3 iner: aux locales etiou en vigusur.
Conditions et mesures lifes 3 la L= .ewpeman £t e recyciage extemes des déchets doivent se
récupération externe des déchets: locales etiou &n vigusur.

Section 3: ESTIMATION DE L'EXPOSITION ET REFERENCE A SA SOURCE

Caractéristiques du produit:

Quantités utilisées:
Tonnage UE de la substance déterminant le
risque par an:
Fréquence et durée de I'u
Jours d'émission

ilisation:

Facteurs d'environnement non influencés
par la gestion des risques:
Facteur de dilution local dans I'eau douce
Facteur de dilution local dans l'eau de mer

Section 2.2: Controle de I'exposition environnementale

Domaine d'applicabilits : produit dans lequel Ia substance
déterminant e risque a be profil de danger suivant :

LogKow,

Pression de vapeur: )

Plage des concentrations sans efets prévisibles en eau douce {m

3.81E+01 tonnes/an
300

10
100
-

itres. affectant I iti
environnementale:
Fraction relichée dans I'air (aprés RMM
habituels sur site)
Fraction relichée par le procédé dans les
sols (aprés RRM habituel sur site)
Fraction relichée par le procédé dans les
eaux usées {aprés les mesures typiques de
gestion du risque sur site et avant le
passage par linstallation de traitement des
eaux usées):
Conditions techniques et mesures au niveau

dans les eaux usées, car le procédé
fonctionne sans contact avec Meau.

5.00E-05

']

No data available yet

Les pratiques courantes varient en fonction des sites ; de ce fait, des

du processus {source] pour h
rejet:

Conditions techniques sur site ot mesures
prises pour réduirz ou limiter les décharges,
les émissions dans I'air et les rejets dans le
sal:

Mesures organisationnelles pour empécher/
limiter le rejet du site:

Conditions et mesures ayant frait aux usines
de traitement des eaux usées:

dela
des eaux usées par traitement des eaux
usées sur site
Débit d'écoulement supposé d'une
i ion de trai ique {m3)
Tonnage maximal autorisé du site (MSafe)
basé sur les rejets aprés I'élimination totale
par épuration des eaux usées

des & lides au procéas sont
utiisées.

Empécher tout rejet d a substance non dissoute vers les eaux
usées sur site ou les récupérer

Les sites des utisateurs sont supposés munis de séparateurs huile!
2au et dune décharge des eaux usées par lintermédiare dune
mstallation de traitement des eaw usées

Ne pas répandre de bouss industrielles sur des sols naturels.

Les boues d'épuration doivent Stre incinérdes, confindes ou

recyclées.

No data available yet

2.00E+3

No data availabie yet

Techniclean MTC 43

Utilisation de lubrifiants et de graisses dans des
systémes ouverts - Industriel

1513

imation d' ition et réfé & 53 source -

Evaluation de M'exposition Modéle ECETOC TRA utilisé (version de mai 2010}
(environnementale) :

imati ition et réfé & 5a source - Opé s

Evaluation de I ‘exposition (humaine) - Le |ug iciel ECETOC TRA a té uilisé pour estimer les expositions au

poste de fravad, 3 moins que l= contraire ne soit précisé.

Section 4: Directives de vérification de respect du scénario d'exposition

Environnement Les directives sont basées sur les condtions de fonctionnement
supposées. qui ne sappliguent pas 3 tous les sites. Une mise &

[échelle peut donc & necessare pour définir les mesurss de
gestion des risques adapties au site. Vor |a fiche de renseignements
sur les catégories spécifiques SPERC pour plus de détails sur les
technologies de mise 3 chelle =t de contrdle. Si la mise 3 Méchell
révéle une condition d'utlisation non securisée (c--d. RCR > 1), des
RMM supplémentaires ou une évaluation de la sécurité chimique
spécifique au site sont exigies. Pour plus dinformations, se reporter
3 www ATIEL org REACH_GES

Santé Si d'autres Mesures de gestion des risquesicondiions de
foncbonnement sont adopies, les utlisateurs doivent vérfier que I3
gestion des risques est de niveau au moins

Techniclean MTC 42 Utilisation de lubrifiants et de graisses dans des
systémes ouverts - Industriel
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&Castrol,

[Annexe a la Fiche de données de sécurité étendue (FDSe) ‘

Professionnel

exposition de plus de 4 hewes. Contenir les liquides évacués en stockage hermétiguement fermé en attendant
I'dlimination ou e recyclage.
Stockage: Stocker I3 substance en systéme femé.

i de la ou du fi
Définition du produit Mélange
Code 482850-DE0Z
Nom du produit Techniclean MTC 43
Section 1: Titre
Titre court du scénario Utilisation de lubrfiants et de graisses dans des systémes ouverts - Professionnel
d'exposition
Liste des descripteurs Nom de l'utilisation identifiée: Utlisation de lubrifiants et de graisses dans des
d'utilisation sysnemes ouvers-Professionnel
Catégorie de procéde: PROCD1, PROCO2, PROCOBa. PROC1D, PROC1T,
PROC13
Secteur d'utilisation finale: .:U22
Durée de vie utile ultérieurs ps pour cette utilisation: Non
Facteur décrivant les é dans l'envi - ERCOBa,
ERCOBd
Catégorie spécifique de rejet dans ATIEL-ATC SPERC 8.Cp.v!
lenvironnement:
Procédés et activités Couvre lutiisation de lubrifiants et de graisses dans des systémes ouverts.
englobés dans le scénario nntamnmm I appll:anﬂn de lubrifiant sur des piéces usinées ou des équipements par
d'exposition goutte. brossage ou (sans i la chaleur), par
Emmpla démouiage. protection contre |a corrosion. gissidres. Inclut les etivitds
assocides de stockage des produits, de transfert de matériaux_ de prélévement
déchantilons et d'entratien
Méthode d'évaluation Voir la section 3
Section 2 C iti de i et de gestion des risques
Section 2.1 Contréle de I'exposition des travailleurs
Etat physique: Liquide, pression de vapeur < 0.5 kPa
Quantités utilisées: Couvre le pourcentage de substance dans le produit jusqu'a 100 %
(sauf spécification contraire)
Fréquence et durée de lutilisation: Englobe les expositions quotidiennes allant jusqu'a & heures
Autres i affectant I' ion des une utilisation 3 une température ne dépassant pas.
ouvriers: 20°C 3u-dessus de I3 température ambiante, sauf indication
coniraire.
Présume quun bon niveau dhygiéne industrisie est mis en place
Sceénarios contributifs: Ce it de et de gestion des risques

Mesures générales appiicables 3 toutes les actvités: Eviter le contact direct du produit aves 1a peau. Identifier les
zones potentelles de contact indirect aves ks peau. Porter des gants (homologués selon la nomme NF EN 374) en cas
de des mains avecla Nettoyer la s5ans atoendre Rincer
immédiatement touts contamination cutanée. Metire n place une formation de base des employes pour prévenin!
minimiser les expositions et pour signaler tout probléme cutang Sventuel. Utiliser une protection coulaire adaptés.
Eviter un contact direct du produit avec les yeux ainsi quune contamination sur les mains.

Transferts de matire Manuel{le): Eviter toute actuité impliquant une exposifion de plus d'1 heure.

au rouleau, au . n fl: Une ventilation naturefie se fait au moyen de portes, fenétres, etc.
Une ventilation contrilée signifie que I'air est alimenté ou &wacué par un ventlateur électrique. Eviter toute activité
impliquant une exposition de plus de 4 heures, Porter des gants de protection chimique (homologués EN 374)
associds 3 une formation spécifique 3 Mactivits.

Pulyérisation: Line ventiation naturelle se fait au moyen de portes, fenétres, eto. Une ventiiation contrélée signifie que
Iair est alimenté ou évacué par un ventilateur Electrique. Eviter toute activité impliquant une exposition de plus d'1
heurs. Porter un respirateur conforme 3 EN 140 avec un file de type A/P2 ou misux. Porter une combinaison
intégrale adaptée pour empécher toute expostion cutanse. Porter des gants de protecton chimigue (homologués EN
374) associés 3 une formation spécifique 3 Factivité.

Traitement par trempage et ransvasement: Une ventilation naturelie se fait au moyen de portes, fenétres, ete. Une
ventilation wmlelee ifie: que I'aif est alimenté ou évacué par un ventilateur électrigue.

: Drainer le systéme avant toute introduction dans ‘4quipement ou
opératon de maintenance. Une ventiaton nafurelie se faf au moyen de portes, fenétres, ete. Une ventilation

contrélée signifie que I'air est alimenté ou évacué par un venti électrique. Eviter toute actits impli une
Techniclean MTC 43 Utilisatien de lubrifiants et de graisses dans des
systmes ouverts - Professionnel
1713

Section 2.2 Controle de I'exposition environnementale
Caractéristiques du produit: Domaine d'apphicabilits - produt dans lequed la substance
déterminant le risque a le profil de danger suivant :
Logkow:
Pression de vapeur: .
Plage des concentrations sans effets prévisibles en eau douce (mg

Quantités utiliséas: 224401 tonnes/an
Fréquence et durée de l'utilisation:
Jours d'émission 385

Facteurs d'environnement non influencés

par |a gestion des risques:
Facteur de dilution local dans 'eau douce 10
Facteur de dilution local dans 'eau de mer 100

Autres conditions affectant I'exposition Emissions négligeables dans les eaux usées, car le procédé
environnementale: fonetionne sans contact avec MNeau.
Fraction relichée dans I'air (aprés RMM 1.00E-04

habituels sur site)
Fraction relichée par le procédé dansles  1E-03

sols [aprés RRM habituel sur site)

Fraction relichée par le procédé dansles N data available yet
saux usées (aprés les mesures typiques de

gestion du risque sur site et avant le

passage par lnstallation de traitement des

eaux usées):
Conditions technigues et mesures au niveau Les pratiques COUraNtes varient en fonction des sites ; de ce fait. des
du (source) pour e des émissions liées au procécs sont
rejet: utilisées.

Conditions techniques sur site et mesures Empécher tout rejet de [a substance non dissoute vers les eaux

prises pour réduire ou limiter les décharges,  usées sur site ou les récupérer.
les émissions dans I'air et les rejets dans le

sal:
Mesures organisationnelles pour empécher!  Ne pas répandre de boues industrizlles sur des sols nafurels.

limiter le rejet du site: Les boues d'épuration doivent &tre ingnénées, confindes ou
recydiées.
Conditions et mesures ayant trait aux usines
de traitement des eaux usées:
on de Iélimination de la No data availabie yet
des eaux usées par traitement des eaux
usées sur site
Tonnage maximal autorisé du site (MSafe)  No data available yet
basé sur les rejets aprés I'slimination totale
par épuration des saux usées

Conditions et mesures lides au traitement Le traitement et [élimination extermes des déchets doivent se
= au locales stiou en vigusur.

Conditions et mesures li¢es i la La récupéraion et le recyclage extemes des déchets doivent se

récupération extern des déchets: aux Iocales etiou en vigueur.

Section 3: ESTIMATION DE L’'EXPOSITION ET REFERENCE A SA SOURCE

- P et réfé 5 53 sourca -
Evaluation de I'exposition Modéle ECETOC TRA utiisé (version de mai 2010}
{environnementale] -
Techniclean MTC 42 Utilisation de lubrifiants et de graisses dans des
systémes ouverss - Professionnel
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Estimation d’exposition et référence a sa source - Opérateurs

Evaluation de I'sxposition (humaine) -

Le Iogiciel ECETOC TRA a été utilisé pour estimer les expositions au
poste de fravad, 3 moins que = contraire ne soit précisé

Section 4: Directives de vérification de respect du scénario dexposition

Environnement

Santé

Les directives sont basées sur les conditions de fonctionnement

posées, qui ne 5'appliquent pas A tous les sites. Une mise &
I'échelle peut donc ére nécessaire pour définir les mesures de
gestion des risques adapties au site. Voir la fiche de renseignements
sur les catégories spécifiques SPERC pour plus de détails sur les
technologies de mise 3 I'2chele et de controle. 51 la mise 3 [chelle
révéle une condition d'utlisation non sécunisée (c-3-d. RCR > 1), des
AMM supplémentaires ou une évaluation de la sécurité chimique
spécifique au site sont exigées. Pour plus dinformations, se reporter
3 www ATIEL orgREACH_GES

Si d'autres Mesures de gestion des risquesiconditions de
fonctionnement sont adoptées, les utilisateurs doivent vérfier que la
gestion des risques est de niveau au moins équivalent.

Techniclean MTC 43

Utilisation de lubrifiants et de graisses dans des
systémes ouverss - Professionnel
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10.8 Plans de cablage électrique
10.8.1 1SG2430-TLK-3.2-FS (208V)
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10.8.2 1SG2430-TLK-8-FS (400V)
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10.8.3 1SG2430-TWK-3.2-FS (208V)
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10.8.4

1ISG2430-TWK-8-FS (400V)
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10.8.5 1SG2410-WK-3.2-FS (208V)
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diebold

10.9

Hubzyl. Kuhlung
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